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Abbundmaschinen BEAMTEQ —
prazise und flexibel

Ob Zimmereiabbund, Holzrahmenbau, Fachwerkbau, Blockhausbau oder
Fertighausbau — die Anforderungen an Qualitat, Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit
steigen immer mehr. Dabei bieten Ihnen die Abbundmaschinen der BEAMTEQ-
Baureihe eine groBe Bandbreite an Mdglichkeiten. Die Maschinen fuhren lhre
Arbeiten in hoher Geschwindigkeit und Prazision aus und erhdhen so lhre Effizienz
in der Produktion und auf der Baustelle deutlich.
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»Mit der Qualitat unserer BEAMTEQ B-540
waren wir sehr zufrieden, sind aber mit der
Abbundkapazitat an der Grenze angelangt.
Daher haben wir uns fiir den Austausch durch
die BEAMTEQ B-660 entschieden, bei der sich
die Bearbeitungszeiten noch einmal deutlich

FUr jeden Bedarf die passende Losung verkiirzen.“

Vom schnellen Zuschnitt bis hin zum komplexen Abbund finden Sie in der BEAMTEQ-Baureihe die richtige
UnterstUtzung. Sowohl im Zimmerei-Abbund als auch im Lohn-Abbund kommen unsere Maschinen zum Einsatz Marco Busing, Busing Zimmerei GmbH, BarB3el
und Sie erhalten genau lhre L6sung.

Geschwindigkeit in neuen Dimensionen Prézision nach hochsten MaBstdben Flexibilitat fur lhre Anforderungen BEAMTEQ B-520 T BEAMTEQ B-560 BEAMTEQ B-660

= Hdchste Leistungen auch im industriellen Konstant hohe und reproduzierbare Unterschiedlichste Bearbeitungen

Abbund Qualits Schneller und praziser Wirtschaftlich Abbinden Abbund in hoher Alle 6 Bauteil-Seiten in
un ualitat = Werkzeugwechsler mit bis zu 12 Platzen Zuschnitt mit hoher Flexibilitat Leistung einem Durchlauf
* Zufuhrgeschwindigkeit bis zu 150 m/min * Hochauflésende Positioniersysteme fiir = Automatisches Anpassen an Kapazitit beim Zuschnitt Bis zu 4.500 Ifm/Schicht im Einzelstab
= Hochdynamische Antriebe alle Achsen verschiedene Bauteildimensionen Bei mehrlagiger Bearbeitung entsprechend héhere Kapazitéat
= Prozessoptimierter Arbeitsablauf ' Exakr:engosmomeren dgs Bfautells = Manuelle Eingabe oder direkte Kapazitat beim Abbund Bis zu 800 Ifm/Schicht Bis zu 1.400 Ifm/Schicht  Bis zu 2.200 Ifm/Schicht
urc -gesteuertes Greifersystem, -
= Mehrkanalige Steuerun . ; ; Datentibernahme aus dem CAD 5-Achs-Bearbeitungen Ja Ja Optional Optional
9 9 kombiniert mit vertikalen und
. - = Keine R iten h bei komplexen
= Hochdynamische Werkzeugwechsel- horizontalen Spannern Bel eb .l:stzelte auch bei komplexe Bearbeitungstiefe beim Frasen/Bohren Bis zu 120 mm Bis zu 150 mm Bis zu 200 mm Bis zu 200 mm
i earbeitungen
Technologie = Einsatz von hochgenauen und robusten . .
» Minimale Riistzeiten durch 8- bis 12-fach Linearfiihrungen mit langer Lebensdauer ~ * Nachrstbarket aller Optionen durch
. modulares Baukastensystem
Werkzeugwechsler = Uberwachung samtlicher Prozesse

Kirzeste Teile bearbeitbar
= Qualitatstiberwachung nach ISO 9001
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WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Grundausstattung

Durchdachte Ausstattung erleichtert den Arbeitsalltag

Alle Abbundmaschinen sind bereits serienmaBig mit vielen hilfreichen Details ausgestattet, die Ihren Alltag erleichtern und die
Quialitat auf konstant hohem Niveau sicherstellen. Uberzeugen Sie sich selbst.

Kompakter Maschinenaufbau

Einfaches und platzsparendes Positionieren
in der Halle.

= Maximaler Bedienerschutz durch
gekapseltes Maschinengehause

= Verringerte Staubemission aufgrund
Anschlussmdglichkeit fur Feinstaub-
absaugung

Intuitives Bediensystem powerTouch

Die neue Dimension der Maschinen-

steuerung.

= Schneller Uberblick tiber den
Maschinenstatus

= Einfache, benutzerorientierte Navigation

= Neues, ergonomisches Design der
Bedienzentrale

= Gestensteuerung, wie z. B. zoomen,
wischen und scrollen

Balkenmitnehmer im Zufuhrgreifer

Der hochdynamische und sichere
Bauteiltransport garantiert eine hohe
Genauigkeit bei allen Bearbeitungen.

NC-gesteuertes Greifersystem

Kein Verrutschen, da Bauteil an zwei
Positionen gefuhrt wird

Balkenvorlagerung mit Sicherheits-
Abschrankung gewahrleistet eine hohe
Arbeitssicherheit

Manueller Transport der Balken auf die
Zufuhrrollenbahn

Hohe Dynamik durch geringes
Eigengewicht

Horizontales Spannen aller Querschnitte

Automatisches Vermessen der
Rohteillange, -breite und -dicke

Echte Sichtholzqualitat durch
verletzungsfreien Balkentransport

Integrierte Schalldammung

Die Maschinenbediener erhalten einen
gerauscharmen Arbeitsplatz

= Kein Gehdrschutz notwendig

= Laut LA&rmmessprotokoll: 75 dB

Sdgeaggregat mit 5-Achs-Technik

Hochdynamisches, flexibles und sehr
genaues Arbeiten in unterschiedlichen
Winkeln.

= Dreh und schwenkbares Sadgeaggregat

= Drehwinkel von 0-360° flr Winkel- und
Kervenschnitte

= Schwenkwinkel von 0-90° fUr Schifter-
und Langsschnitte

Sortiereinheit

Automatisches Trennen von kurzen Teilen
und Abfallstlicken.

= Inklusive automatischer Spane-
entsorgung

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Grundausstattung

Bearbeitung von Balkenstapel Unterstiitzungstisch

Das gesamte Greifersystem ermdglicht
das Bearbeiten von Balkenstapeln und
Rundhdlzern

= Erhdhte Abbundleistung

Der Balken liegt wahrend der gesamten
Bearbeitung auf.

= Hohe Genauigkeit

= Automatisches Positionieren des Tisches
= Integrierte Optimierung fur die

Stapelbildung = Austransport von Kurzteilen

Balkenabfuhr mit Ablagetisch

Automatisches Aus- und Querférdern der Balken.

= |deales Positionieren der Bauteile mittels manuell verschiebbarer Auflagebdcke
= Hohe Betriebssicherheit durch wenige bewegliche Teile
= VerschleiBarme Oberflachenbeschichtung mit guten Gleiteigenschaften

= Minimale Ausforderlange 160 mm
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WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Bearbeitungsmadglichkeiten

Vielfalt an Bearbeitungsmoglichkeiten

Die Ausstattung der Maschinen, wie 5-Achs- und Werkzeugwechsel-Technologie, ermdglicht eine Vielzahl an unterschiedlichen
Bearbeitungen. Es entstehen keine Rustzeiten, da die bendtigten Werkzeuge bereits im Werkzeugwechsler vorgehalten und
automatisch in die Spindel eingewechselt werden. Dadurch erreichen Sie ein hohes MaB an Flexibilitat.

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Bearbeitungsmoglichkeiten
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WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Maschinenlayout

Ergonomisch arbeiten bei hochster Leistung

Mit den Abbundanlagen schaffen Sie einen ergonomischen Arbeitsplatz. Durch das komplett geschlossene Maschinengehause
dringt Staub und Schmutz nicht nach auBen und die Maschinen arbeiten sehr leise. Die Mitarbeiter die direkt an der
Abbundanlage arbeiten, bendtigen keinerlei Gehdérschutz und auch die weiteren Mitarbeiter in der Halle werden nicht

gestort. Mit dem Bediensystem powerTouch sind die Maschinen zudem intuitiv bedienbar und lassen sich Uber den
bertihrungsempfindlichen Monitor direkt steuern. Dabei erreichen Sie mit den Abbundanlagen der BEAMTEQ-Baureihe
hdchste Leistungen beim Zuschnitt und Abbund.

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Technische Daten

TECHNISCHE DATEN

Sédgeblattdurchmesser
Drehwinkel

Schwenkwinkel

Absaugvolumen (abhdngig vom Maschinentyp)

Leistung Sage

Leistung Frasspindel (bei BEAMTEQ B-560/B-660)

Geschwindigkeit pro Bearbeitung
Positioniergenauigkeit der Greifer
Querschnitt min.
Querschnitt max.

Auflagehdhe

555 mm

0-360°

0-90°

1.800 - 5.000 m¥%h
20 kW

10 - 20 kKW

2 -10 sek
+/-0,01 mm

20 x 50 mm

200 x 455 mm

860 mm

»In Punkto Flexibilitat und Schnelligkeit der
Anlage wurden unsere Anforderungen weit
ubertroffen. Um es prazise zu formulieren:
unsere Produktionsleistung wurde
zwischenzeitlich um sage und schreibe

36% gesteigert.“

Manfred Simonavicius, Luxhaus, Georgensgmund
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WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Maschinenlayout

Kompakt und platzsparend

Um eine einfache Positionierung der Abbundmaschinen, auch bei beengten Platzverhaltnissen zu ermdglichen, sind die
Maschinen so konstruiert, dass sie nur wenig Raum bendétigen. So werden beispielsweise mit der BEAMTEQ B-540 fur den
Abbund von 6 m Rohholz nicht mal 80 m? Aufstellflache bendtigt. Sie stellen die Maschinen einfach und schnell direkt auf
dem Hallenboden auf, es sind keinerlei aufwandige Fundamentarbeiten notwendig.

+—>
B-520 / B-540: 1,6 m

-—>
B-560 / B-660: 2,2 m

i' & : el L of 0
v + ¥ & > . .| Bauhdhe: d _
29m [ N —— —

N TREN N

ca.3,9m

A
\/

Rohholz max. 6,4 m

A

Gesamtldnge ca. 18,6 m

A
\

Rohholz max. 13,3 m

\

A

Gesamtldnge ca. 32,4 m

\

ca.4,1m

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Technische Daten

Je nach vorhandenem Platz und gewuinschter Balkenlange kann die Lange der Zu- und
Abfuhr unterschiedlich gewahlt werden. Nachstehende Tabelle zeigt die Gesamtmaschinen-
lange bei unterschiedlichen Einférder- und Ausforderlangen.

Sollte die von lhnen gewiinschte Kombination nicht in Ihre Halle passen, kann die Maschine
zudem mit einer speziellen Uberlangefunktion an den verfligbaren Platz angepasst werden.
Dies ist abhangig von den jeweiligen Hallenverhéltnissen.

EINFORDERN AUSFORDERN GESAMTMASCHINE
ROHBALKEN FERTIGE BAUTEILE

15,6 m 15,6 m 37,01 m

15,6 m 13,3 m 34,71 m

13,3 m 13,3 m 32,41 m

13,3 m 8,7m 27,81 m

8,7m 8,7m 23,21m

8,7m 6,4 m 20,91 m

6,4 m 6,4 m 18,61 m

»Im Gegensatz zu Maschinen, bei denen
alle Arbeitsschritte hintereinander statt-
finden und die Anlage dementsprechend
lang ist, beeindruckt uns die kompakte
Bauweise des WEINMANN Konzepts. Das
ist ideal fur Zimmereien.“

Hans Nehr, Nehr Holzbau GbR, Oberhaid
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»Man stellt die BEAMTEQ hin und legt los, braucht im Betrieb
keine besonders ausgebildeten Spezialisten. Von der Bediener-
freundlichkeit und vom Leistungsspektrum her eine ideale Losung
fur kleine und mittlere Betriebe.”

Stefan Briigger, KA Holzbau AG, Grindelwald

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | BEAMTEQ B-520

BEAMTEQ B-520 — Schneller und praziser Zuschnitt

Die Zuschnittsédge mit integriertem Frassystem ist bestens geeignet fir den Wandzuschnitt, den einfachen Abbund und fur das
Bearbeiten von Nagelplattenbindern. Das Sageaggregat mit 5-Achs-Technologie ermbglicht hohe Leistungen. Auch Kerven,
Blatter und Zapfenverbindungen sowie Installationséffnungen an TJI-Tragern stellen Sie vollautomatisch her.

Sdgeblatt mit integrierter Fraseraufnahme Langsschnitt

Zapfenverbindung Bearbeiten von TJI-Tragern Rundholzbearbeitung

Frasen und Sagen in einem

Mit der im Sageaggregat integrierten Fraseraufnahme stellen Sie sowohl Fras- als auch nghllghts
Sagebearbeitungen her. Dabei entstehen keine Rustzeiten. Sowohl Bohrer als auch
Schwalbenschwanzfraser sind einsetzbar. * Hohe Leistung beim Zuschnitt

= Sageaggregat mit 5-Achs-
Technik

= Integrierte Fraseraufnahme

15
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BEAMTEQ B-54

»Durch die kompakte Bauweise der BEAMTEQ B-540 und

die einfachen Aufstellungsmadglichkeiten ohne besonderen
Fundamente oder Unterkellerung waren wir bei der Hallenplanung
sehr flexibel. Dies stellte fiir uns einen wichtigen Vorteil dar,

weil wir sehr schnell gewachsen waren und noch nicht endgiiltig
wussten, wie unser Hallenlayout am Ende aussehen wird.*

Christian Kienle, Kienle Holz- & Ausbau GmbH, Neresheim

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | BEAMTEQ B-540

BEAMTEQ B-540 — Wirtschaftlich Abbinden
mit hoher Flexibilitat

Die kompakte Bauweise und das breite Einsatzspektrum machen diese Abbundmaschine zur idealen Losung fur kleinere
und mittlere Zimmereibetriebe. Bei geringem Investitionsvolumen stellen Sie mit der BEAMTEQ B-540 unterschiedlichste
Bearbeitungen in héchster Prazision her. Sie fertigen wirtschaftlich und in hoher Qualitét.

Herstellen eines Zapfen Schwalbenschwanz-Nut

Schwalbenschwanz am Schifter Herzkerve 8-fach Werkzeugwechsler mit
Pickup- Station

Individuell bestiickbarer 8-fach Werkzeugwechsler mit Pickup-Station

Die bei WEINMANN bewahrte Werkzeugwechsel-Technologie kommt auch in der nghllghts

BEAMTEQ B-540 zum Einsatz und bietet Platz fur 8 Werkzeuge. Die Werkzeuge werden

individuell ausgewanhlt, wie beispielsweise Bohrer mit unterschiedlichen Durchmessern oder = 8-fach Werkzeugwechsler
Standard- und Formfraser. Die Pickup-Station bietet zudem Platz fir das Sageblatt, welches « Pick-up Station fiir

ebenfalls vollautomatisch eingewechselt wird. Mit der 5-Achs-Technologie stellen Sie geneigte Siageblatt-Wechsel
Bearbeitungen, wie Schwalbenschwanzzapfen am Schifter oder Bohrungen einfach und
schnell her. Die Rustzeiten werden dabei auf ein Minimum reduziert.

= 5-Achs-Technologie zum
Frasen, Sagen, Bohren

= Amortisation in klirzester
Zeit

17
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BEAM TEQ

»Mit der WEINMANN BEAMTEQ B-560 konnen wir pro Woche
5 Einfamilienhauser durchschnittlicher Gro3e gut abbinden.
WEINMANN ist hier in punkto Effizienz und Genauigkeit sicher
Marktfuhrer.“

Johann Viechtbauer, Wolf Systembau GmbH, Scharnstein

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | BEAMTEQ B-560

BEAMTEQ B-560 — Abbund in hoher Leistung

Mit dieser Abbundanlage steht lhnen eine Maschine zur Verflgung, die nahezu keine Winsche offen lasst. Der 12-fach Werkzeug-
wechsler optimiert lhre bisherigen Anwendungen und macht die Maschine hochflexibel fir den Zuschnitt im Holzrahmen- und
Fertighausbau sowie dem Dachabbund. Alle Bearbeitungen erledigt die BEAMTEQ B-560 mit hdchster Geschwindigkeit. Dabei
erreicht sie je nach Produktspektrum Leistungen, die bis zu 30 % Uber dem Branchendurchschnitt liegen.

5-Achs-Frasbearbeitung

12-fach Werkzeugwechsler

Zweite integrierte Hauptspindel

Horizontale Bohrungen

Hohe Geschwindigkeit durch zweite
integrierte Hauptspindel

= 20 kW Spindel flr schnelle und
ausrissfreie Sageschnitte

= Sageaggregat mit 5-Achs-Technologie

= Verkirzte Durchlaufzeiten, da kein Aus-
wechseln des Sageblatts notwendig ist

= Dreh- und schwenkbares Sageaggregat
fUr hochdynamisches, flexibles und sehr
genaues Arbeiten

Sparrenkopf Bearbeitung

GroBes Einsatzgebiet durch 12-fach
Werkzeugwechsler

= 18,5 kW Spindel fiir hohe Bearbeitungs-
qualitat auch mit groBen Werkzeugen

= Platz fUr bis zu 12 Werkzeuge

= Kurze Ruistzeiten durch schnelles
Bestlicken

= Vielzahl an individuellen Werkzeugen
maoglich, wie z.B. Bohrer mit unter-
schiedlichen Durchmessern oder
Standard und Formfraser

= Jederzeit erweiterbar mit 5-Achs
Aggregaten

= Beste Bearbeitungsqualitat beim Frasen
durch optimalen Drehzahlenbereich

h—..

Herstellen von Zapfenléchern und
Taschen

Highlights

= Hohes Bearbeitungstempo

» 5-Achs-Technologie zum

Sidgen

= 12-fach Werkzeugwechsler

= Zweite integrierte
Hauptspindel
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sDie Vielseitigkeit unserer Abbundanlage
uberrascht uns immer wieder, weil sie
Bearbeitungen durchfihren kann, die
vorher nicht moglich waren.*

Christof Reichert, Helmut Volz GmbH, Leidersbach

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | BEAMTEQ B-660

BEAMTEQ B-660 — Alle 6 Bauteil-Seiten in einem

Durchlauf

Mit der BEAMTEQ B-660 erhalten Sie hdchste Abbundleistungen, eine Vielzahl an Bearbeitungen sowie eine konstant hohe
Qualitat. Ausgestattet mit dem Unterfluraggregat bearbeiten Sie vollautomatisch alle 6-Seiten in beliebigen Winkeln und
Neigungen. Sie stellen einfach und schnell klassische Blockhausverbindungen, Spatzenbrettnuten am Sparren und beidseitige
Schwalbenschwanzverbindungen an Firstpfetten her.

Zapfenloch-Frasung mit Ausblattung mit Scheibenfraser
Unterfluraggregat

<

Sageschnitt Schwalbenschwanz-Verbindung

Unterfluraggregat erméglicht vollautomatischen Abbund aller 6 Seiten

= 6,6 kW Scheibenfraser

= 7,5 kW Antrieb flr Fingerfraser, Schwalbenschwanzfréser oder Bohrer

= Hohe Genauigkeit, da der Balken in einer Position von allen Seiten bearbeitet wird
= Einfaches Handling ohne Umkanten

= Schnelle Durchlaufzeit: parallel zum Bearbeiten der Bauteilunterseite wird an der
Hauptspindel das passende Werkzeug eingewechselt

= Spanetransportband mit Sortierfunktion bereits in der Grundmaschine enthalten

= Optional: Markierungen an der Bauteilunterseite

e

Optional: Markierungen an der
Bauteilunterseite

\

Spanetransportband bereits in der

Grundausstattung enthalten

Highlights

= Vollautomatischer Abbund
aller 6 Seiten

* Hohe Abbundleistung

» Erweitertes
Bearbeitungsspektrum

= 5-Achs-Technologie zum
Sidgen
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WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Optionen

Ausstattung fur jede Anforderung

Das modulare WEINMANN Konzept, das allen Maschinen zu Grunde liegt, ermdglicht eine nachtragliche Erweiterung
verschiedener Module in Ihre Maschine. So sind Sie immer auch fir zukinftige und sich &ndernde Anforderungen geristet.

Abfall-Férderband

Automatisches Entsorgen von Spanen und Reststlicken. Die
Abfallteile werden direkt in einen dafir vorgesehenen Container
gefordert.

= Maschinen-Installation auf ebenem Hallenboden
= Wartungsarmer Betrieb durch automatische Ansteuerung

= Hohe Betriebssicherheit

¥

Spéanetransportband mit Sortierfunktion

Sortieren und Ausférdern von Gut- und Abfallteilen direkt in der
Maschine.

= Hohere Leistung durch verkirzte Wartezeiten

Gutteile-Férderband

Automatischer Transport von Kurzteilen die kleiner als 160 mm sind
und Bereitstellen in einer bedienerfreundlichen Position.

= Wartungsarmer Betrieb durch automatische Ansteuerung

Zweiter Bedienmonitor

Der zusatzliche Monitor zeigt dem Bediener die Produktionshistorie,
wie beispielsweise die Bauteile-Nummer, -Dimension und Stlickzahl,
permanent an.

= Der Bediener sieht auf einen Blick welches Bauteil gerade
bearbeitet wird und kann dieses nach der Bearbeitung
entsprechend beschriften bzw. sortieren.

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Optionen

Automatische Balkenzufuhr mit Vereinzelung

Automatisches Einférdern und Vereinzeln der Balken mittels
Edelstahlketten. Unterschiedliche Querschnitte werden in
kundenindividueller Reihenfolge vorgelagert.

= Transportgeschwindigkeit von bis zu 12 m/min
= VerkUrzte Durchlaufzeiten durch optimalen Arbeitsfluss
= Ergonomische Maschinenbedienung mit hoher Betriebssicherheit

= Vorlagern der Balken ermdéglicht eine durchgangige Produktion,
z.B. auch wéhrend Pausenzeiten

@

.
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Etikettendrucker

Die bendtigen Angaben zum Kennzeichnen der Bauteile werden
gedruckt und vom Bediener manuell an der gewlinschten Stelle
angebracht. Die Angaben wie zum Beispiel Kundenname oder
Bauteilnummer sind frei wahlbar.

= Speziell fUr Sichtholzbearbeitungen
= Automatische Spende und Aufwickel-Vorrichtung

= Auflésung von bis zu 300 dpi

Kugelschreiber / Markierer

Markierungen sind sowohl an der Oberseite als auch an den beiden
Schmalseiten des Balkens moglich.

= 90° Markierungen zur Balkenkante ausflhrbar

= Kennzeichnen der Kabeldurchfiihrungen, Stiele und
Montagepositionen

= Markierer auch verfugbar fur Unterfluraggregat

Inkjet-Drucker

Das Beschriften der Bauteile erfolgt mit dem Tintendrucker
automatisch.

= Alphanummerisches Beschriften mit variablen Hohen
= Auflésung von bis zu 300 x 600 dpi
= Drucken in den Nebenzeiten flr optimale Durchlaufzeit

= Schutz vor Staub und Verschmutzungen, da Installation des
Druckers auBerhalb des Bearbeitungsraumes

= Schnelles, einfaches und sauberes Wechseln der Patrone mit
Wechselkartuschen
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WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Handling- und Lagersysteme WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Handling- und Lagersysteme

Durchgangiger Produktionsfluss mit den Portal- und
Lagersystemen

Just-in-time-Fertigung individueller Bauteile, hohe Automatisierung und Minimierung der Lagerbesténde sind nur einige der
Vorteile, die Ihnen eine WEINMANN Fertigungszelle bietet. Unsere Portal- und Lagersysteme sorgen daflr, dass das richtige
Material zur richtigen Zeit am richtigen Ort ist. Wartezeiten werden eliminiert und der Nutzungsgrad der Maschine erhoht. Sie
erreichen hoéchste Produktivitét in lhrer Fertigung.

Beschickungsportal STORETEQ H-700
mit Rungenlager STOCKTEQ V-100

Arbeiten Sie mit vielen verschiedenen
: : Py Balkenquerschnitten, bietet Ihnen die

1 ‘ . l - Kombination aus Portal und Rungenlager
f.. b 1 L 1k | " | eine flexible Losung. Das Rohmaterial wird
,ﬂ-a:_._ L _____1_r_ £ - I :: 4 automatisch vom Rohteilstapel enthommen
] : - 3 und in den einzelnen Rungen gelagert.
Von dort aus werden die jeweiligen Balken
aufgenommen und auf die Vereinzelung
aufgelegt.

Balkenheber

Mit nur einem Bediener transportieren Sie
Ihre Balken ganz einfach. Der Transport
erfolgt Uber Leichtlaufschienen. Auch
unterschiedliche Balkendimensionen greift
der Balkenheber.

= Ergonomische Bedienung durch
Kettenzug

= Sowohl horizontaler als auch vertikaler
Transport

Beschickungsportal STORETEQ H-700

Das CNC-gesteuerte Beschickungsportal dient zur vollautomatischen Rohteilbeschickung
der Abbundmaschine. Die Rohteile werden mittels Schraub- oder Vakuumgreifer von einem
Rohteilstapel aufgenommen und auf die Vereinzelung der Abbundmaschine aufgelegt.

= Aufnahme der Rohteile von verschiedenen Stapelplatzen

= Aufnahme von unterschiedlichen Balkendimensionen und Bauteilen

= Automatische Lagerbestandskontrolle

= Ergonomisches Arbeiten durch schnelles und einfaches Handling der Balken

= Hohe Leistung durch kontinuierliches Zuftihren von Material und automatische
Stapelbildung

LagergroBe anhand der Rungenanzahl beliebig wahlbar = Bedienung Uber wupWorks

= Einfaches Lagern von unterschiedlichen Balkenquerschnitten = Anzeige des Lagerbestands und automatische

= Deutlich weniger Platzbedarf aufgrund reduzierter Lagerflache Lagerbestandskontrolle

= Hohe Leistung durch kontinuierliches Zuflihren von Material und " Definition von Mindestbestanden

automatische Stapelbildung = Optimierte Arbeitsprozesse: Einlagern von Rohteilen und

= Beschicken von mehreren Abbundanlagen mit einem Portal Beschicken der Abbundmaschine erfolgt parallel

moglich
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Vorteile
auf einen Blick

= Eine Software fiir mehrere
Maschinen

= Einheitliche Bedienung fiir
jede WEINMANN Maschine

= Hervorragende Bediener-
freundlichkeit

= Einfache Struktur, leichte
Verstandlichkeit der
Programme

= Softwarebedienung in
Landessprache

» Komplettlésungen fiir die
Integration der Maschine in
den Fertigungsprozess

= Aufeinander abgestimmte
Module

= Moderne
Softwarearchitektur

= Kostenlose Software
Updates

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Software

wupWorks 4

Mit der wupWorks 4 Software werden die
vom CAD erzeugten WUP-/ BTL-Dateien
vollautomatisch in CNC-Programme
umgewandelt.

Die jeweiligen Daten werden graphisch

als 3D Modell dargestellt. Die vollauto-
matischen Optimierungsroutinen gewahr-
leisten beste Ergebnisse. Zusétzlich werden
die passenden Werkzeuge vollautomatisch
gewahlt.

Bearbeitungs-, Werkzeug-, Fahrwegs-
und Materialoptimierung

Ausfiltern bestimmter Bauteile, wie z.B.
vorgefertigte Stiele oder Fullholzer

Aufflllen von Resthélzern mit Standard-
bauteilen, wie z.B. Stlirze oder
Bristungsholzer, zur Vermeidung von
Reststicken

Unterstutzung von Nutzerprofilen fur
individuelle Bearbeitungsstrategien

Umfangreiche Listenausgabe (Holzliste,
geplante Fertigungsauftrage, Stiickliste,
Produktionshistorie usw.)

Software — das Fundament fur effizientes Produzieren

Die Software entscheidet in zunehmendem Mal3 Uber den Nutzen von Maschinen. Um kurze Wege und das optimale Realisieren
von Kundenwinschen zu ermdglichen, wird die eingesetzte Arbeitsvorbereitungs- und Maschinensoftware vollstandig bei uns
entwickelt. Profitieren Sie von dem Angebot an Softwaremodulen, die optimal auf Inre Maschine abgestimmt sind.

Werkzeugdatenbank

Die Software dient der Pflege aller
Werkzeugdaten. Dazu gehoren die
Abmessungen, KollisionsmaBe sowie die
zulassigen Drehzahlen. Eine grafische
Bedienoberflache unterstiitzt den Anwen-
der bei der Eingabe. Auf diesem Weg kann
die Maschinensoftware die optimalen
Werkzeuge auswahlen.

wupWorks AV / Wx4

Mit der wupWorks Arbeitsvorbereitung
optimieren Sie lhre Produktionsauftrage
schon im Buro. Mit der Zeitsimulation
bestimmen Sie die Bearbeitungszeit und
optimieren so Ihre Angebotserstellung
sowie Datenkontrolle und -optimierung.
Die Ausgabe der Rohholzliste und der
automatische Werkzeugabgleich zwischen
Maschine und Buro ist méglich.
= Weniger Stillstandszeiten der Maschine
durch Wegfall der Datensatzoptimierung

= Verklrzung der
Maschinendurchlaufzeiten

wupEditor Basic & Professional

Der wupEditor kann die von einem CAD
ausgegeben WUP- oder BTL-Dateien
einlesen, grafisch darstellen und editieren.
Darliber hinaus werden mittels Makros
einfach und schnell Bauteile erstellt, bzw.
erganzt und direkt an wupWorks Uber-
geben. Ein CAD System ist daflir nicht
erforderlich.

= Einfache Datenkontrolle
= Schnelles Anpassen und Erweitern

= Einfaches Erzeugen von kompletten
Bauteilen mit Hilfe von Makrofunktionen

= Erstellen von eigenen Makrofunktionen

= Kurze Stillstandszeiten in der Produktion
durch Bauteilanpassung direkt an der
Maschine

= Grafische 3D-Anzeige

WEINMANN Abbundmaschinen BEAMTEQ | Software

woodScout | &I

Das Diagnosesystem woodScout zeigt
Warnungen und Fehler zu Diagnose-
zwecken an. Das Programm ermoglicht
eine systematische Stérungsbeseitigung
und erhdht dadurch die Maschinen-
verflgbarkeit.

AuBerdem besteht die Moglichkeit, das
angezeigte Expertenwissen durch eigene
Kommentare anzureichern. Die integrierte
Maschinendokumentation 6ffnet sich
automatisch an der richtigen Stelle der
zugehdrigen Fehlerbeschreibung. Durch
die einfache und benutzerfreundliche
Informationsbereitstellung sind Sie selb-
standig in der Lage, Stérungen schnell zu
beheben.

= Anzeige von Stérungen und Warnungen

= Einfache und schnelle Diagnose und
Behebung von Stérungen

= Reduzieren von Maschinenstillstanden

MMR Basic, Professional & Office

Das Softwaremodul MMR (Machine
Monitoring & Reporting) erfasst alle
Produktions- und Maschinendaten.

Erfasst werden die Anzahl produzierter
Werkstlcke, Einsatzzeit der Maschine und
vieles mehr. Mit den nutzungsabhangigen
Wartungshinweisen flihren Sie die Wartung
optimal durch.

= Moglichkeit der manuellen Begrindung
bei Wartezustdnden der Maschine

= Anzeige von Wartungshinweisen flur
notwendige Servicearbeiten

= Auswerten von Kennzahlen als Tages-
und Schichtwerte

= Grafische Auswertung der
Maschinenzustéande

= Stérungsanalyse Uber die
Fehlermeldungen der Maschine

= Mdglichkeit der Anbindung an MMR
Office zur zentralen Auswertung der
Daten im Buro
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Anbindung

Apps fur lhre Losung: Z.B. DataSave, ServiceBoard, MachineBoard

= Schiitzt Knowhow zu Maschine = Austausch von 3D-Modellen und = Push-Benachrichtigungen

und Konfiguration Konstruktionsplanen - Maschinendaten und -zustand in

= Schnellerer Service bei = Videodiagnose Echtzeit
Maschinenausfallen

= Servicefélle erstellen und an = Listen von Fehlern, Warnungen, q . ..
= Spart Zeit bei der Servicepartner senden Wartungen und Aktionen MaChme_Board '_St a_b sofort Ifostgnlos ve'_-fUQbar! Zur Nl;l‘tzung
Wiederautnahme der Produktion » Zugriff auf Online-Ersatzteil-Shop » Anzeige der verbleibenden Zeit ISt nur vk Reglstr!erung o2 ta_plo Uie Gl ”Conne.Cten Sl
= Spart Wartungskosten von Partnern bis zum n&chsten Eingriff des MaSChme erforderlwh._ Ga_n,z einfach auf www.tapio.one. Paptnen
. Automatische Backups mehrerer Maschinenbedieners Die kosteqlosq Nutzung ist zeitlich unbggrerjzt. Auflgrtljlnd"der
VEaekieEn Schnelllebigkeit der IT-Landschaft gewéahrleisten wir fir finf Jahre

die Kompatibilitat zur tapio Plattform.
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WEINMANN LifeCycleService

HOMAG LifeCycleService

Optimaler Service und individuelle Beratung sind beim
Kauf unserer Maschinen inbegriffen. Wir unterstitzen
Sie mit Service-Innovationen und Produkten, die auf Ihre
Anforderungen optimal zugeschnitten sind. Mit kurzen

Remote Service

= Hotline-Support durch Fernservice
bezlglich Steuerung, Mechanik und
Verfahrenstechnik. Dadurch rund 90%
weniger Vor-Ort-Service-Einséatze!

= Mobile Anwendungen wie z. B.
ServiceBoard senken die Kosten durch
schnelle Hilfe bei Stérungen mit mobiler
Live-Videodiagnose, Online-Service-
meldung, Online-Ersatzteilshop eParts

O

Spare Part Service

= 24h Ersatzteile identifizieren, anfragen
und direkt bestellen Gber www.eParts.de

= Weltweit lokale Teileverfligbarkeit durch
Vertriebs- und Servicegesellschaften
sowie Vertriebs- und Servicepartner

= Reduktion der Stillstandzeiten durch de-
finierte Ersatzteil- und VerschleiBteil-Kits

LifeCycleServices

Reaktionszeiten und schnellen Kundenldsungen sichern
wir Ihnen eine hohe Verfligbarkeit und eine wirtschaftliche
Produktion — Uber den gesamten Lebenszyklus lhrer
Maschine hinweg.

-

Modernisierung

= Halten Sie lhren Maschinenpark aktuell
und steigern Sie lhre Produktivitat sowie
Produktqualitat. Damit werden Sie schon
heute den Produktanforderungen von
morgen gerecht!

= Wir unterstlitzen Sie mit Upgrades,
Modernisierungen sowie individueller
Beratung und Entwicklung

HOMAG Finance -
passgenau finanzieren

= Wir bieten lhnen maBgeschneiderte
Finanzierungsangebote flr lhre
Maschinen oder Anlagen. Unsere
Beratung geht Hand in Hand mit der
Expertise in technischen Fragen. Ihr
personlicher Ansprechpartner kimmert
sich um den gesamten Ablauf

= |hr Vorteil: Sie kbnnen schnell in neue
Technologien investieren und bleiben
finanziell flexibel

Trainings

= Durch exakt auf lhre Bedurfnisse
abgestimmte Trainings kénnen Ihre
Maschinenbediener WEINMANN
Maschinen optimal bedienen und warten

= Verbunden damit erhalten Sie
kundenspezifische Trainingsunterlagen
mit praxiserprobten Ubungen

WEINMANN LifeCycleService

1.200

Servicemitarbeiter weltweit

> 90%

weniger Vor-Ort-Einsédtze durch
erfolgreiche Ferndiagnosen

5.000

Kunden in Trainings / Jahr

>150.000

Maschinen in 28 Sprachen
elektronisch dokumentiert in eParts

0 2

Software Field Service

= Telefonische Unterstltzung und Beratung
durch Software-Support

= Steigerung der Maschinenverflgbarkeit
und Erhéhung der Produktqualitét durch

« Nachtrégliche Vernetzung Ihres zertifiziertes Service-Personal

Maschinenparks mit intelligenten = RegelmaBige Uberpriifung durch
Softwarelésungen von Konstruktion bis Wartung / Inspektion sichert hdchste
Produktion Qualitat lhrer Produkte

= Minimierung von Stillstandzeiten bei
unvorhersehbaren Stérungen durch
unsere hohe Technikerverfugbarkeit



WEINMANN Holzbausystemtechnik GmbH YOUR SOLUTION

info@weinmann-partner.de
www.homag.com/weinmann
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Bilder kénnen auch Optionen zeigen und sind nicht flr den Auftrag bindend. Anderungen vorbehalten. Stand Juli 2018.



