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Bohren.

Unsere CNC-Bearbeitungszentren
DRILLTEQ H-600
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DRILLTEQ H-600 —
Bohren nur fur Profis.

Nie wurde unsere Bohrkompetenz in so klarer, kompakter und innovativer

Form verpackt. Die DRILLTEQ H-600 besticht seit Jahren durch Schnelligkeit

und Préazision — beim Werkstlckhandling sowie bei der Bearbeitung. Jede
Bohrung wird mit extremer Wiederholgenauigkeit gesetzt. Das Gleiche gilt fur

die Fras- und Nutbearbeitungen. Die Werkstuckoberflachen werden trotz extrem
schneller Verfahrgeschwindigkeiten perfekt geschitzt. Die Mdglichkeit, zwei
Werkstucke gleichzeitig zu bearbeiten, ergibt extreme Effizienz und die vielseitigen
Anbindungsmaoglichkeiten der Maschine bringen extreme Flexibilitat. Das Resultat:
CNC-Xtreme. Feinste Technik, die kombinierbar ist und aufeinander aufbaut.
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04 HOMAG DRILLTEQ H-600 | Flexibilitat kennt keine Grenzen

Flexibilitat kennt keine Grenzen

BIS ZU 104 BOHRSPINDELN kdnnen fUr prazise Bearbeitungen in jeglichen Anwendungsbereichen sorgen. Wahlen Sie
aus einer Vielzahl von clever zusammengestellten Bestlckungen die richtige fur Inre Anwendungen. Mit den entsprechenden
Bestlckungen lassen sich selbst Akustikplatten professionell und schnell fertigen — z.B. 3.400 Bohrungen in unter 3 Minuten.
Und wenn horizontal gedUbelt werden soll... fir die DRILLTEQ H-600 mit DUbelfunktion kein Problem.
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WIE EIN CHAMALEON...

Nie war ein Bearbeitungszentrum flexibler in den
Anbindungsmaoglichkeiten — egal ob Roboter oder
Portalbeschicker, rechte oder linke Seite, manuell oder
automatisiert

UNGLAUBLICH SCHNELL...
Bis zu 130 m/min Verfahrgeschwindigkeit sorgen flr
rasante Erledigung der Aufgaben

ALLES FEST IM GRIFF...

Zwei CNC-gesteuerte Spannzangen sorgen flr
permanent festen Halt und prazise Positionierung der
Werkstlcke — egal bei welchem Tempo

ZUPACKEN KONNEN...
Selbst eine Werkstlckdicke bis zu 80 mm (2 x 40 mm)
wird einfach erledigt

ABLAUFE WERDEN ABGESICHERT...
Dickenkontrolle und Langenvermessung sorgen fur
sichere Prozessablaufe

PRAZISE IN DER TIEFE...
Die patentierte Spindelklemmung sorgt fUr eine immer
exakte Bohrtiefe bei allen Bohrbearbeitungen

DAUERHAFT AUF TOP NIVEAU...
Das geschlossene Linearfihrungssystem ist vor Staub
und Schmutz sicher und daher sehr langlebig

SANFT SEIN - QUALITAT SICHERN...

Das Smooth-Pressure System® sorgt flir ein
schutzendes Luftpolster unter dem Werksttuck und
somit fur ein hochwertiges Teilehandling
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Entdecken Sie die Moglichkeiten.

UM SICH IN DER MASCHINENLOGIK DIESER BAUREIHE orientieren zu
kénnen, steht Ihnen hier beispielhaft die DRILLTEQ H-600 mit Vorpositioniereinheit als
3D-Modell zur Verfligung.

e il

Vorpositionierung (optional) CNC-gesteuertes Spannzangensystem

= Automatisiert schnell und einfach die Prozesskette = Schnell und préazise — keine Rustzeiten

= Einfaches Handling durch Anschlaglineale = Integriertes Messsystem fur Werkstlcklange

= Sicheres Positionieren durch Spannzylinder = Integriertes Kontrollsystem fur Werksttckdicke

= Werkstlckdicke bis 80 mm (2 x 40 mm)
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Diibelaggregate (optional) Aggregat zur Bearbeitung der 6. Seite (optional)
= Hohe Flexibilitat auch bei geringsten LosgréBen = Komplettbearbeitung des Werkstlicks
= Je ein DUbeleintreibwerkzeug an der linken und rechten = Frasaggregat mit 2 Spindeln (A)

Aggregateseite

= Eckenausklinksage (0° / 90° / 180°) (B)
= Bohraggregat mit 3 Spindeln (C)



All inclusive — Hardware

DIE STANDARDS IN DER DRILLTEQ H-600-HARDWARE stellen diese Maschine in puncto Qualitatssicherung, Flexibilitat
und Performance auf Premiumniveau. Prazision und Wiederholgenauigkeit bei allen Bearbeitungen werden auch unter héchstem
Tempo gewahrleistet.

CNC-gesteuertes Spannzangensystem
= Schnell und préazise — keine Rustzeiten

= Integriertes Messsystem fur
Werkstucklange

= Integriertes Kontrollsystem fur
Werkstlckdicke

= Werkstlckdicke bis 80 mm (2 x 40 mm)

Geteilter Auflagetisch TBO-System®
= Die vorderen Tischelemente kénnen nach = Zange 6ffnet oben und unten — keine
oben und unten verfahren werden um Beruhungspunkte mit dem Werkstutck

Bearbeitungen an der Null-Kante einfach

. = Keine Reibungspunkte
zu erledigen
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»The simple way*“
= Bei Bedarf erhélt der Bediener schnellen und einfachen Zugriff auf die Bearbeitungsaggregate

= Reinigungs- und Wartungsaufgaben gehen leichter von der Hand

O

n Luftkissen Auflagetisch

E Druckbalken n Werkstiick

Smooth-Pressure System® Automatische Spindelklemmung

= Druckbalken und Auflagetisch erschaffen ein winziges, = Patentiertes System

aber stabiles Luftkissen = Immer exakt die gleiche Bohrtiefe — unabhangig von den

= Optimale, sanfte Werkstuckflhrung Werkstoffen

= Steuerbarer Luftverbrauch = Gleichbleibende Qualitat durch hohe Wiederholgenauigkeit
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Konfiguration und Bestuckung

ALLES DA - ALLES NAH! Durch die Konfigurationsvielfalt in den Bohrbestlickungen der DRILLTEQ H-600 stehen Ihnen alle
Mdoglichkeiten bezlglich Ihrer Anforderungen offen.
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I = e Konfiguration 0026 | 23-Spindler

= 2 x 28 vertikale Bohrspindeln
2 x 4 horizontale Bohrspindeln in X
2 x 1 horizontale Bohrspindel in Y
2 x schwenkbare Nutsage (90°)
2 x 6 kW ETP Frasmotor
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o == 2 x schwenkbare Nutsége (90°)
2 x 6 kW ETP Frasmotor
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HOMAG DRILLTEQ H-600 | Konfiguration und Bestlckung
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Konfiguration 0034 | 38-Spindler

= 2 x 38 vertikale Bohrspindeln
2 x 8 horizontale Bohrspindeln in X
2 x 2 horizontale Bohrspindeln in Y
2 x schwenkbare Nutsage (90°)
2 x 6 kW ETP Frasmotor

Konfiguration 0032 | 41-Spindler

= 2 x 41 vertikale Bohrspindeln
2 x 6 horizontale Bohrspindeln in X
2 x 2 horizontale Bohrspindeln in Y
2 x schwenkbare Nutsége (90°)
2 x 6 kW ETP Frasmotor

Konfiguration 0033 | 42-Spindler

= 2 x 42 vertikale Bohrspindeln
2 x 8 horizontale Bohrspindeln in X
2 x 2 horizontale Bohrspindeln in Y
2 x schwenkbare Nutsage (90°)
2 x 6 kW ETP Frasmotor
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12 HOMAG DRILLTEQ H-600 | Anbindungsmdglichkeiten

Entdecken Sie die Anbindungsmaoglichkeiten —
mindestens eine ist fur Sie...

WIE EIN CHAMALEON PASST SICH DIE DRILLTEQ H-600 IHRER UMGEBUNG HARMONISCH AN. Aus einem Pool
vielseitiger Anbindungsmaoglichkeiten finden Sie hier einen Auszug unserer etabliertesten Varianten. So stehen lhnen von

manueller Beschickung bis zu vollautomatisierten Prozessen alle Méglichkeiten offen.
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powerControl mit powerTouch

= 21,5" Full-HD Multitouch-Display im

Breitbildformat 16:9
= Front USB-Schnittstelle
= Ethernetanschluss 10/100 Mbit

All inclusive — powerTouch

POWERTOUCH REALISIERT DIE NEUE BEDIENPHILOSOPHIE DER HOMAG: EINHEITLICH, EINFACH,
ERGONOMISCH, EVOLUTIONAR. Das innovative Touchscreen-Bedienkonzept vereint Design und Funktion zu einer véliig

neuartigen Steuerungsgeneration.

Nutzen Sie
auch unsere
Internetprasenz!

Weltweit groBtes Forum zum
Thema woodWOP:
forum.homag.com

Maschinendatenerfassung Basic

= Erfassung und Auswertung von
Maschinenzustanden Uber Zeitzahler und
Ereigniszahler

woodWOP

= Moderne auf Windows® basierende
Software

= Mehr als 30.000 Installationen weltweit

woodWOP DXF Basic
= Schnittstelle fur CAD-Datenimport

= Grundlage fur die Erzeugung von
woodWOP-Programmen
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Zusatzausstattungen — Optionen

MIT DIESEN ABGESTIMMTEN ZUSATZAUSSTATTUNGEN konnen Sie Inre Maschine weiter optimieren und
automatisieren...

Vorpositionierung Horizontales Igelpuffer-System
= Automatisiert schnell und einfach die Prozesskette = Zum manuellen Beschicken bzw. Entnehmen von Werkstlcken
= Einfaches Handling durch Anschlaglineale = Hohere Pufferkapazitat auf relativ kleiner Grundflache

= Sicheres Positionieren durch Spannzylinder

1234567

Barcodeanbindung Klimaanlage
= Barcodescanner / -software = Klimatisierter Schaltschrank
= UnterstUtzte Barcodes: 1D - Strich Code | 2D — Data Matrix Code = Sorgt auch bei anspruchsvollen Klimabedingungen fir dauerhaft

« Jedes Werkstiick wird fiir den weiteren Teilefluss konkret stabile Temperaturverhéltnisse — kontinuierlicher Systemschutz

identifiziert



esign
rifft digital.
We are
tapio ready.

Nutzen Sie die Leistung cloudbasierter Technologien.
Apps fur lhre Losung: Z.B. DataSave, ServiceBoard, MachineBoard

= Schiitzt Knowhow zu Maschine = Austausch von 3D-Modellen und = Push-Benachrichtigungen

und Konfiguration Konstruktionsplanen - Maschinendaten und -zustand in

= Schnellerer Service bei = Videodiagnose Echtzeit
Maschinenausfallen

= Servicefélle erstellen und an = Listen von Fehlern, Warnungen,
= Spart Zeit bei der Servicepartner senden Wartungen und Aktionen
Wiederaufnahme der Produktion « Zugriff auf Online-Ersatzteil-Shop « Anzeige der verbleibenden Zeit
= Spart Wartungskosten von Partnern bis zum n&chsten Eingriff des

= Automatische Backups mehrerer Maschinenbedieners

Maschinen



DRILLTEQ H-600

MachineBoard ist ab sofort kostenlos verfligbar! Zur Nutzung
ist nur eine Registrierung bei tapio und ein ,,Connecten“ der t a p io
Maschine erforderlich - Ganz einfach auf www.tapio.one.
Die kostenlose Nutzung ist zeitlich unbegrenzt. Aufgrund der
Schnelllebigkeit der [T-Landschaft gewahrleisten wir fur funf Jahre
die Kompatibilitat zur tapio Plattform.

Partner
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| 1.200 .

Ferndiagnosen

LifeCycleServices

Servicemitarbeiter weltweit

5.00

Kunden in Trainings / Jahr

>90%

weniger Vor-Ort-Einsédtze durch erfolgreiche

>150.000

Maschinen in 28 Sprachen elektronisch dokumentiert

in eParts

HOMAG LifeCycleServices

Optimaler Service und individuelle Beratung sind beim
Kauf unserer Maschinen inbegriffen. Wir unterstitzen
Sie mit Service-Innovationen und Produkten, die auf Ihre
Anforderungen optimal zugeschnitten sind. Mit kurzen

N

Remote Service

= Hotline Support durch Fernservice
bezlglich Steuerung, Mechanik und
Verfahrenstechnik. Dadurch tber 90%
weniger Vor-Ort-Service-Einsatze!

= Mobile Anwendungen wie z. B.
ServiceBoard senken die Kosten durch
schnelle Hilfe bei Stérungen mit mobiler
live-Videodiagnose, Online-Service-
meldung, Online-Ersatzteilshop eParts

O

Spare Parts Service

= 24h Ersatzteile identifizieren, anfragen
und direkt bestellen Uber www.eParts.de

= Weltweit lokale TeileverfUgbarkeit durch
Vertriebs- und Servicegesellschaften
sowie Vertriebs- und Servicepartner

= Reduktion der Stillstandzeiten durch
definierte Ersatzteil- und VerschleiBteil-
Kits

Reaktionszeiten und schnellen Kundenldsungen sichern
wir Ihnen eine hohe VerfUgbarkeit und eine wirtschaftliche
Produktion — Uber den gesamten Lebenszyklus lhrer
Maschine hinweg.

Field Service

= Steigerung der Maschinenverfligbarkeit
und Erhéhung der Produktqualitat durch
zertifiziertes Service-Personal

= RegelméaBige Uberpriifung durch
Wartung / Inspektion sichert hdchste
Qualitat Ihrer Produkte

= Minimierung von Stillstandzeiten bei
unvorhersehbaren Stérungen durch
unsere hohe Technikerverflgbarkeit



Technische Daten

* Schaltschrankposition frei wahlbar

MaBe in mm

AUFSTELLMASSE

TECHNISCHE DATEN

WerkstiickdurchlaufgréBe
WerkstiickbearbeitungsgroBe

Verfahrgeschwindgkeit
X -Y -Z-Achse

Druckluftanschluss
Druckluft

Absaugstutzen
Absaugleistung
Elektrischer Anschlusswert

Maschinengesamtgewicht

mm / Zoll

mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll

mm / Zoll

mm

mm
m/min

Zoll

bar

m%h
kW
kg

DRILLTEQ H-600

7.350/289.4
3.850/151.6
2.120/83.5
2.800/110.2

1.000 x 800/ 39.4 x 31.5

DRILLTEQ H-600

2.500 x 1.300
2.500 x 1.000

138 -80 - 50

1
7

2x @280
min. 2x 4.450
19,5

ca. 5.500

DRILLTEQ H-600
+ FUNKTION DUBELN

8.060/317.3
4.750/187

2.120/83.5
2.800/110.2

1.000 x 800/39.4 x 31.5

DRILLTEQ H-600

+ FUNKTION DUBELN

2.500 x 1.300
2.500 x 1.000

138 - 80 - 50

x1 + 1xl

7

2x @ 280
min. 2x 4.450
19,5

ca. 5.700

HOMAG DRILLTEQ H-600 | Technische Daten

DRILLTEQ H-600

+ FUNKTION 6. SEITE
9.300/ 366.1
3.850/151.6
2.120/83.5
2.800/110.2

2.000 x 600/ 78.7 x 23.6

DRILLTEQ H-600

+ FUNKTION 6. SEITE
2.500 x 1.300

2.500 x 1.000

138 - 80 - 50

1
7

2x @280 | 1x @ 160
min. 2x 4.450

23,5

ca. 6.000

DRILLTEQ H-600
+ FUNKTION 6. SEITE
+ FUNKTION DUBELN

9.390/369.7
4.750/187
2.120/83.5
2.800/110.2

2.000 x 600/ 78.7 x 23.6

DRILLTEQ H-600
+ FUNKTION 6. SEITE
+ FUNKTION DUBELN

2.500 x 1.300

2.500 x 1.000
138 - 80 - 50

Ix1 + 1xl2

7

2x @280 | 1x @ 160
min. 2x 4.450

23,5

ca. 6.200
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HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com
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YOUR SOLUTION

Stand 12/18 | Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtimer vorbehalten. Abbildungen konnen Sonderausstattungen zeigen



