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Perfektni hrany
pro narocne zakazniky
zhotovené flexibilnimi stroji

Individualni pozadavky zakaznikd, technicky narocné vyrobky a velkéa rozmanitost
materidlll — to jsou pozadavky, jez hraji ve dfevozpracujicim priimyslu dneska velkou
roli. Zde je dllezité vyrabét flexibilng a efektivng, zejména v segmentu femesinych
provoz( a stfedné velkych podnikd.

Firma HOMAG Vam nabizi nesporné vyhody, disponuje mezinarodnimi

vyrobnimi zavody i prodejnimi a servisnimi spole¢nostmi a je zastoupena témer

6 600 zaméstnanci ve vice nez 100 zemich. S produkty od firmy HOMAG zajistite
konkurenceschopnost svého podniku a trvale uspésné obchodni vysledky.
Dohromady to znamena:

YOUR SOLUTION

ViCE NA STRANKACH HOMAG.COM
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04 HOMAG EDGETEQ S-240 I Bohatéa vybava

Bohata vybava

NEJDULEZITEJSI VLASTNOSTI 11 MODELU. Tato série se vyznaduje moznosti
bohatého vybaveni: napt. PU horni pfitlacné valeCky pro pfesné vedeni obrabéného
dilce, optimalizované frézovaci néstroje pro spolehlivé odstranovani tfisek

a perfektni kvalitu obrabéni. Navic Ize vSechny stroje dale rozsifovat.

Na definovanych strojich mlzete napt. rizné vymeénovat agregaty.

Stroje EDGETEQ S-240 od spolecnosti HOMAG pracuji energeticky usporné

a ekologicky.

= Kvalitni nabytek s vysokou kvalitou hran
= VysSi produkce diky vysoké dostupnosti
= Nizka spotieba energie

= Vysoce hospodarné

= Optimalni pomér cena-vykon

Olepovani hran pomoci PUR

nanaseni tavného lepidla PUR lepidla se u systému HOMAG
Olepovaci agregaty HOMAG jsou idealni zpracovavaji na stejnych strojich a pomoci
a vhodné pro rychlé a kvalitni olepovani. stejné nanaseci jednotky jako tavné lepidlo
Vyhfivany valeCek na nanaseni lepidla EVA.

zajistuje optimalni lepici teplotu.

-
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Technologie s nulovou sparou HOMAG
airTec

Jednoducha integrace kromé klasického
nanaseni lepidla pomoci valeCku na
nanaseni lepidla.



HOMAG EDGETEQ S-240 | Parametry hran

Druhy material¥ | Parametry hran

Vysokeé flexibility se dosahuje zpracovanim veskerych hran: 0,3 mm melaminu, 2 mm PVC, 6 mm masivni listy a dyhy. Na
perfektni dilce s vysokym leskem se pouZivaji dllezité komponenty jako je automatické prestaveni cidliny na lepené spary.
Specidlni kopirovaci prvky jsou pak idealni k obrabéni dilct s ostrymi a tupymi Uhly nebo dilct s otvory miskovych zavés.

a b c d
MASIV 0,4-3,0
(mm) (vol. 6,0)
ROLE . .
pfib =22: min. 70 8-60 0,3-3,0 65
(mm)
PRUH
0,4-3,0
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Nase reseni pro splneni vasich prani
kompaktni olepovacky hran série S-240. Vy mate svij projekt

Pokud zacinate se strojnim opracovanim hran, tak jste tady
— my vam nabizime feSeni s nasimi stroji.

naprosto spravné. Intuitivni ovliadani, prvni moznosti pouziti
automatizace a flexibilita pfi osazovani je to, co charakterizuje
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HOMAG EDGETEQ S-240 I Model 1230 FC

H: HOMAG

EDGETEQ S-240 — model 1230 FC

Pri vyvoji jsme se zaméfili na to, abychom jiz v zakladni tfide
strojd nabidli kompletni obrabéni, coz bylo dosud k nalezeni
pouze u strojl vySsi tridy.

Stroj je vybaven presnou nanaseci hlavou (mj. pro
zpracovani PUR granulatu), vykyvnym dvoumotorovym
kapovacim agregatem pro kapovani rovné a zkosené hrany a
samozrejme takeé frézovacim agregatem.

Pro kompletni obrabéni je navic k dispozici frézovaci agregat

pro hranovani, zaoblovaci agregat, profilovaci cidlina,

cidlina na lepené spary a lestici kartace pro perfektni finalni
povrchovou Upravu.

Kromé Sirokych moznosti osazeni stroje agregaty je
umoznéna také automatizace agregatl. Také proto jsou
pneumatické prestaveni kapovacich pilek a cidliny obsazeno
ve standardnim provedeni.



EDEETE'& EI-:-'l":I

n Frézovaci agregat pro hranovani E Olepovaci agregat
n Frézovaci agregat H Agregat pro zaoblovani

Cidlina na lepené spary n Lestici kartace

HOMAG EDGETEQ S-240 I Model 1230 FC

B Kapovaci agregat

n Profilovaci cidlina
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10 HOMAG EDGETEQ S-240 I Model 1240 FC

EDGETEQ S-240 — model 1240 FC
Vetsi flexibilita diky prestaveni osy

Tato olepovacka hran nabizi velky rozsah automatizace jiz v zékladni verzi. Moznosti
automatizace pouZité napr. v pritlacné zéne, na kapovacim agregatu, na frézovacim
agregatu a na agregatu pro zaoblovani vedou ke znacnému usnadnéni prace a k Uspore
Gasu v pripravné fazi. Pomoci prestaveni agregatti se da rychle a efektivné provadét
individualni prizplsobeni dle momentéalnich potreb.

Pro olepovani hran se uplatfiuje horni systém pro nanaseni lepidla QA65N s jednoduchou
funkci Cisténi a vyprazdnovani. Specialni povrchova vrstva u tohoto systému umoznuje
zpracovani véech druhd lepidel véetné PUR.

V zéneé finalni Upravy vycniva predevsim volitelny vicestupnovy zacistovaci agregat se

2 rliznymi profily. Mizete ho v plném rozsahu individuélné ovladat a nastavovat pres panel
fizeni.

i R 08 i e L



Model 1220 AT

Pro truhlare s vysokymi pozadavky je tim spravnym strojem
model 1220 airTec ze série EDGETEQ S-240. Tento model
nabizi vzdy optimalni feSeni ke zhotoveni optimalni nulové
spary nebo pro jiné zplisoby opracovani hran. Srdce stroje
tvori nanaseci hlava, jez kromé aktivacni jednotky airTec
funguije jako dvojité feSeni a tudiz Vam garantuje vysokou
miru flexibility. Stroj je kromé zasobniku hran vybaven
frézovacim agregatem pro hranovani, dale dvoumotorovym
kapovacim agregatem, frézou a agregatem pro zaoblovani.
Perfektni finalni povrchovou Upravu zajisti cidlina na radius a
lestici kartace.

Modely airTec ze série EDGETEQ S-240 se vyznaluiji
vysokym stupném automatizace a velkym mnozstvim
osazenych agregatu.

Model 1230 HF

Stroj je vybaven prfesnou nanaseci hlavou, vykyvnym =
dvoumotorovym kapovacim agregatem pro kapovani rovné a

zkosené hrany, a také frézovacim agregatem. Pro kompletni
obrabeéni je navic k dispozici frézovaci agregat pro hranovani,

agregat pro zaoblovani, cidlina na radius, cidlina na lepené

spary i lestici kartace pro perfektni finalni povrchovou Upravu.

Modely HighFlex ze série EDGETEQ S-240 se vyznacuiji

vysokym stupném automatizace a velkym mnozstvam

osazenych agregatl. Vysoka flexibilita umozniuje orientaci na

Vase potreby a garantuje kvalitni olepeni.

HOMAG EDGETEQ S-240 I 1220 AT, 1230 HF 11
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HOMAG EDGETEQ S-240 | Rizeni powerTouch / easy Touch

powerTouch —

Novy pristup v rizeni stroje

powerTouch realizuje filozofii oviadani spole¢nosti HOMAG:
jednoduché, jednotné, ergonomickeé, evoluéni. Inovativni

dotykové ovladani spojuje design a funkci do zcela nové

Stfedobodem tohoto feSent je velky Sirokouhly multidotykovy monitor, na kterém

Ize funkce stroje ovladat pouhym dotykem prstu. Cela pracovni plocha programu
je optimalizovana pro oviadani powerTouch a nabizi bezpocet funkci napovedy

a prlvodcl, jez znacné usnadnuiji praci.

Jednotné ovladaci prvky a softwarové moduly se staraji o to, Zze pomoci této nové
koncepce Ize obsluhovat stejnym zplsobem v8echny olepovacky hran HOMAG
pocinaje modelem 1240 FC. LiSi se od sebe jiz jen v nékolika malo detailech

specifickych pro konkrétni stroj.

Diky tomu se ovladani réiznych stroji stava nejen snazsim, ale také efektivngjsim,
nebot naklady na Skoleni a servis se vyrazné snizi.

Sluzba Teleservice snizuje
pocet servisnich zasah( na misté

= Snizeni servisnich nakladt

= Zabranéni neplanovanym prostojim
stroje

= Cilené planovani zasah( a dodavek
nahradnich dill

= Podpora personalu udrzby a obsluhy

generace fizeni.
Model 1240 FC.

Vyhody

= Monitor 15,6“ s rozliSenim
Full HD

= Rychly prehled o stavu
stroje

= Jednoducha uzivatelsky
orientovana navigace

= Rychla cesta
k pripravenosti stroje
k vyrobé pomoci privodce
se semaforem

= Novy a ergonomicky
design Fidici centraly

= Intuitivni a pFirozené
ovladani stroje

= Pouzivani gest, jako naptr.
rolovani ¢i tazeni



HOMAG EDGETEQ S-240 | Rizeni powerTouch / easy Touch

easylouch —
jednoduché a prijlemné dotykoveé ovladani

Rizeni easyTouch predstavuje novou generaci ovladani. rychlou navigaci ve spojeni s vysokym komfortem obsluhy.
Jednoduché ovladani dotykovéobrazovky prstem garantuje

Y P i i e 3

Vyhody R

= Pfehledny graficky d|§plej’7“ pro optimalni zpusob ovladani primym - . —y—— |ﬂ
dotykem prstu na ovladacim panelu T —— el e

= 20 ulozitelnych programi garantuje flexibilitu pfi vysokém rozptylu B (IR
druhd naklizku a ménicich se pfanich zakaznikt s e i

S et e ] e - I:l

= Pfipravenost stroje k vyrobé je indikovana privodcem se r——— == ] ~]
semaforem

= Rychlé pfizpUsobeni agregatt diky pfimému pfistupu pres ovladaci Presnd evidence provoznich hodin ke
tlacitka kazdé objednavce diky nejmoderngjsi

= Intuitivni navigace orientovana na uzivatelsky zazitek evidenci provoznich dat

= Pfehledné zobrazeni funkci napovédy a privodcd, jako je napf.
teplota v nadobé na lepidlo nebo diagnostika chyb formou textu

13
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HOMAG EDGETEQ S-240 | NaSe agregatova stavebnice

NasSe agregatova stavebnice:
Spravneé reseni pro jakykoliv pozadavek

Pro mnohostranné rdizné obrabéci Glohy pouzivame agregaty v oblastech frézovani hran, olepovani, kapovani, tvarovém
z nasi vyzkousené agregatové stavebnice. Nase funkce frézovani a finalni povrchoveé Uprave. Profitujete z vysoké
neustale rozsifujeme, abychom Vam mohli nabidnout spravné presnosti i moderni techniky, a jste pfitom schopni vyrabét

feSeni pro nové trendy. A tak Vam nyni predstavime agregaty flexibilné a efektivné.
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Privadéni obrabénych dilcu

Presné privadéni obrabénych dilcl je predpokladem pro je vstupni pravitko, posuvné sané ¢i automatické vtahovani

perfektni kvalitu hran. Vyuzivejte vyhod nasich feseni jako hrany.

Automatické prestaveni vstupniho pravitka (dopliikova Posuvné sané (doplikova vybava)

vybava) Robustni linearni vedeni pro pravouhlé zavadéni obrabénych dilcd.
Programove fizené, pfesné a reprodukovatelné nastaveni

vstupniho pravitka pomoci servoosy.

f
-
| 1

Vtahovaci zafizeni (dopliikova vybava)
Automatické vtahovani hrany pro rychlejsi vymeénu riiznych typd
hran.
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Ostrikovaci agregaty

Ostrikovaci agregaty se separacnim prostfedkem pripravi pouzitim Cisticiho postriku Kluzny prostfedek brani vzniku
vaSe obrabéné dilce a hrany optiméalné na olepovani, nebot lesklych stop na obrabénych dilcich a chrani choulostivé
separaéni prostredek brani prichyceni zbytkl lepidla. povrchy pred ofrézovanim.

Jednoduchého odstranéni zbytk( lepidla se dosahuje

Separatni postrik
Kluzny postfik

Antistaticky postfik

Cistici postfik

Ostrikovaci zarizeni
Postfik pro optimalni vysledek obrabéni
také v pripadé choulostivych povrchd.
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Frézovaci agregat pro hranovani

S naSim predfrézovacim agregatem pro hranovani ziskate dilce bez vytrzenii lepenou sparu s konstantné vysokou
zéklad pro presnou, absolutné rovnou hranu obrabéného kvalitou vyrobku.

Predrézovaci agregat pro hranovani
Perfektni fez a vysoka Zivotnost diky
diamantovym nastrojim, jejichZ primér &ini
100 mm.
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Olepovaci agregaty — bezpeCnéjsi nanaseni tavného
lepidla

Olepovaci agregaty HOMAG jsou idealné vhodné pro rychlé zajiStuje optimalni lepici teplotu.
a presné olepovani. Vyhrivany vale¢ek na nanaseni lepidla

Vase vyhody v kostce

= Optimalni nanaseni lepidla na hranu dilce

= Zmény tlousték obrabénych dilcti nevyzaduiji
prestavovani valce na nanaseni lepidla

= Odskok vale¢ku na nanaseni lepidla pfri
zastaveni posuvu

= Valec¢ek na nanaseni lepidla s integrovanym
ohfevem garantuje konstantni teplotu
a viskozitu pro v§echny tloustky obrabénych
dilca

= Vodici patka zamezuje opotrebeni nanaseciho
valce a zajistuje konstantni tloustku lepiciho

Olepovaci agregaty filmu

Rychle vyménitelna nanaseci jednotka s privodem tavného lepidla
zespodu. Lze zpracovavat PUR granulét. = Jednoduché odstranéni nanaseci jednotky diky
rychlouzavéru
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Vase vyhody v kostce
-QAG65N

= Kratka doba ohievu diky regulaci hladiny fizené
snimaci (Ize zvolit 2 hladiny)

= Jednoduché odstranéni nanaseci jednotky diky
rychlouzavéru pro roztaveni tavného lepidla
podle potieby automaticky nebo ruéné

= Vale¢ek na nanaseni lepidla s integrovanym
ohfevem garantuje konstantni teplotu
a viskozitu pro v§echny tloustky obrabénych
dilca

= Elektropneumatické upinani valeCku na
nanaseni lepidla a nadrze zamezuje znecisténi
lepidlem na zadni hrané obrabéného dilce

= Vodici patka zamezuje opotiebeni nanaseciho
Horni nanaseci agregat - systém pro nanaseni lepidla QA65N vélce a zajistuje konstantni tloustku lepiciho
Jednoduché odstranéni nanaseci jednotky diky zafizeni pro rychlou filmu
vyménu s pneumatickym rozhranim.

Podinaje modelem 1220 AT, = Zvednuti vale¢ku na nanaseni lepidla pri

zastaveni posuvu

Snimac ke kontrole stavu naplnéni
nanaseci jednotky

Prepnuti na nizsi hladinu lepidla zaruéuje
rychlé nahrati pro zpracovani malych
velikosti vyrabénych davek.




20 HOMAG EDGETEQ S-240 I Zpracovani PUR

PUR lepidlo a HOMAG - to je silné spojeni

Odolnost nabytku vidi vihkosti a teplu se zvySuje pouZzitim polyuretanového (PUR) tavného lepidla. Jeho pouziti je ideédlni pro
nabytek ve vlhkych prostorach, jako jsou koupelny, kuchyné a laboratore.

Vase vyhody PUR u systému
HOMAG v kostce

= Jedna nanaseci jednotka pro vSechny druhy
lepidel

= Neni zapotrebi dalSi nanaseci jednotka

= Rychlé a presné naneseni tenkého filmu
valeékem na nanaseni lepidla s integrovanym
ohrfevem

= Standardné se pouziva od zakladniho modelu
az po Spickovy stroj (tzv. high-end)




HOMAG EDGETEQ S-240 | Zpracovani PUR

ooy
. '.
=
5 ‘a
l% k
— -

Tavici jednotka pro PUR Vakuova nadoba
= Tavici vykon az 2,5 kg/h = Kompaktni a mobilni kontejner pro uskladnéni tavné jednotky s
= Regulace teploty proti prehrivani lepidla PUR lepidlem

= Po uskladnéni neni potreba stlateny vzduch, elektricka energie ani
dusik

Servisni stanice Servisni stanice

= Predehfivaci a Cistici stanice pro nanaseci jednotku QAG5N s = Znazorneni nanaseci jednotky v predehfivaci stanici
jednim nahrivacim mistem

= Vysoka flexibilita diky 2 vakuovym nadobam, ve kterych mlzete v
kazdé uskladnit vzdy jednu nanaseci jednotku QAG5N

= Po uskladnéni neni potfeba stlaceny vzduch, elektricka energie ani
dusik

21



22 HOMAG EDGETEQ S-240 | Agregaty

Olepovani se systémem

V pfipadé presného olepovani je rozhoduijici, aby byly zasobnik a pritlacna zéna systému HOMAG si navzajem
optimalné sladény zcela odlisné faktory. Predehrivani perfektné sedi.
obrabéného dilce, nanaseci jednotka, rychloupinaci systém,

Predehfivani obrabéného dilce

s kontaktni topnou patkou

Vysoce pevné slepeni diky optimalnimu
predehfivani obrabéného dilce.

Pritlacna zéna
Tézka pritlacna zéna do tloustky hrany 3 mm a vySky desky 50 mm pro optimalni kvalitu
lepené spary (volitelné tloustka hrany 6 mm pfi vySce desky 60 mm).

Predehfivani obrabéného dilce pomoci
topnych téles

Vysoce pevné slepeni diky optimalnimu
predehfivani obrabéného dilce.

U modelu 1240 FC.

Valeckovy protitlak
ValecCkovy protitlak pro choulostivé hrany.
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airlec

by HOMAG

airfec — idealni vstup do technologie nulove spary

Proces airTec se prosadil jako feSeni nulové spary S technologii airTec Ize zpracovavat veSkeré druhy hran
v segmentu femeslinych provozi a stfedné velkych podnikd. momentalné béznych na trhu a vhodnych pro laser. To
Odpoveédi spolec¢nosti HOMAG na vzrlstajici poptavku je predstavuje velkou flexibilitu u v8ech materiéld a barev.

inovacni, vykonngjsi a ke zdrojdm Setrnéjsi resSent airTec.

Olepovani hran ,beze spar“ Jednoducha integrace

Pri procesu airTec se hrana a deska spoji horkym vzduchem. Reaktivacni jednotka airTec se nainstaluje tak, aby bylo mozné
Pouzivaji se pfitom specialni hrany. Tyto se skladaji z dekoraéni pracovat bud'se standardni nanaseci jednotkou, anebo se

a z funkeni vrstvy. Pomoci agregatu airTec od spole¢nosti HOMAG systémem airTec.

se funkeni vrstva roztavi pfi rovnomérné teploté a objemovém Obrazek modelu 1220 AT.

proudéni vzduchu, a optimalné se spoji s Uzkou plochou.
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Kapovaci agregat pro kapovani presaht na ¢elnich
stranach

Kapovaci agregat prfipravuje obrabéné dilce perfekiné na rovné nebo se zkosenim.
nasledujici obrabéni frézovanim. Celni stranu Ize kapovat

Kapovaci agregat

Presny kapovaci fez provedeny robustnim
kapovacim agregatem s vysoce presnym
linearnim vedenim. Nastaveni ,zkosena/
rovna hrana“ pouhym vychylenim (volitelné
je mozné prestaveni pneumaticky).
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Frézovaci agregaty pro podélné frezovani

K obrabéni pfesahti hran vam nabizime vhodné fedeni Frézovaci agregaty jsou osazeny vyhradné nastroji, které
formou nasich agregatd pro jemné frézovani. dokazi fizené zachycovat tfisky.

Frézovaci agregat Frézovaci agregat s pneumatickym 3bodovym prestavenim

Frézovaci agregat s technologii néstrojd DFC (Dust Flow Control) pro (volitelné)

optimalni odsavani. Pro jeste efektivnéjsi vyrobu a vyznamnou usporu ¢asu pfi
prevybaveni.

25
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Agregaty pro zaoblovani

Agregaty pro zaoblovani jsou univerzalni. Jako uzivatel mate
na vybér, zda budete agregaty prestavovat ru¢né, nebo zda

Agregat pro zaoblovani FF 10

Optimalni zaoblovani bez nastavovani diky propojeni nastroje DIA

a vodiciho kotouce.

Vybaveno automatickym prestavenim mezi tenkou a tlustou hranou.
Tloustka obrabéného dilce 60 mm.

provedete jejich naprogramovani pres fizeni stroje.

Agregat pro tvarové frézovani FF 20

Na zaobleni rohl u tlustych hran z PVC i profilovanych hran na
postformingovych a softformingovych dilcich.

Vybaveno automatickym prestavenim mezi tenkou a tlustou hranou.
Tloustka obrabéného dilce 60 mm.

U modelu 1240 FC volitelne.
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DokoncCovaci agregaty

Pomoci optimalné navzajem sladénych dokoncovacich
agregatd ucini systém HOMAG kvalitu vasich vyrobkd
naprosto perfektni.

Agregat cidliny na lepené spary
Pro perfektni finalni povrchovou Upravu.

Agregat profilovaci cidliny )
Agregat k vyhlazeni radiusll nebo zkosenych hran. Vybaveno

vymeénnymi hlavami pro rychlou zménu profilu.

Lestici kartace
Pro lesténi hran k dosazeni prirozenych barev.

-
% Kl
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Finalni povrchova Uprava pomaoci vicestupnove
technologie

Spektrum nabizenych hran a deskovych materialdl se lesklymi povrchy. Vicestupnova cidlina poskytuje pfi Casto se
neustéle rozrdsta a spolu s tim se zvysuiji i pozadavky na stfidajicich aplikacich vZzdy optimalni radius a tudizZ i nejlepsi
flexibilitu. A je Uplné jedno, zda se jedna o hrany z plastu, vysledek.

masivniho dfeva, dyhu nebo o obrabéné dilce s vysoce

1. Profil 1 2. Profil 2

Vicestupnovy zacistovaci agregat MZ 40

PIné automatické prestaveni na 2 rdzné profily diky pouzitf
servomotord*.

U modelu 1240 FC.

Optimalni kompenzace ochrannych
folii
* Servomotory: servopohony se skladaji z motor( s plynulym

prestavenim. Pfesveédduji svou vysokou presnosti nastaveni do
polohy a jsou obzvlasté velmi vhodné pro kratké drahy prestaveni.
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HOMAG EDGETEQ S-240 I Technické udaje

TECHNICKE UDAJE SERIE EDGETEQ S-240

Model 1210 Model 1210 F Model 1220 C Model 1220 FC Model 1230 FC
Celkova délka (mm) 3515 3736 4236 4236 4740
Posuv (m/min) 11 1 " 11 11
PRACOVNi ROZMERY
Sifka obrabéného dilce (mm) *
pri tloustce obrabéného dilce 8-22 mm 70 70 70 70 70
Tloustka obrabéného dilce (mm) 8-50 (vol. 8 - 60) 8-50 (vol. 8 - 60) 8-50 (vol. 8 - 60) 8-50 (vol. 8 - 60) 8-50 (vol. 8 - 60)
Tloustka hrany - role (mm) 0,3-3 0,3-3 0,3-3 0,3-3 0,3-3
Tloustka hrany - pruhy / listy (mm) 04-3 04-3 04-3 04-3 0,4-3

* Zavisi na tloustkach obrabénych dilct

Model 1210 Model 1210 F

Model 1220 C Model 1220 FC

Model 1230 FC



HOMAG EDGETEQ S-240 I Technické udaje

TECHNICKE UDAJE SERIE EDGETEQ S-240
Model 1210 HF Model 1220 HF Model 1230 HF Model 1220 AT Model 1230 AT Model 1240 FC

Celkova délka (mm) 3736 4236 4740 4535 5035 5273
Posuv (m/min) 1 1M " 8 8 "
PRACOVNi ROZMERY

Sitka obrabéného dilce (mm) *

pfi tloustce obréabéného dilce 8-22 mm 70 70 70 70 70 70
Tloustka obrabéného dilce (mm) 8-60 8-60 8-60 8-60 8-60 8-60
Tloustka hrany - role (mm) 0,3-3 0,3-3 0,3-3 0,3-3 0,3-3 0,3-3
Tloustka hrany - pruhy / listy (mm) 04-6 04-6 04-6 04-6 04-6 04-6

* Zavisi na tloustkach obrabénych dilct

Model 1210 HF Model 1220 HF

Model 1230 HF Model 1220 AT

Model 1230 AT Model 1240 FC
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32 HOMAG EDGETEQ S-240 | Zpétny dopravnik LOOPTEQ O-200

Zpetneé vedeni LOOPTEQ O-200: VySSi produktivita pro
vasi olepovacku hran HOMAG

Zpétny dopravnik ucini Vasi olepovacku HOMAG jesté a efektivniho vyrobniho procesu. Vase olepovacka EDGETEQ
hospodarnéjsi a stane se z néj nepostradatelny pomocnik. S-240 je s timto zpétnym dopravnikem plné kompatibilni.
Diky obsluze provadéné jednou osobou optimalizujete Maximalné vhodné feSeni pro zékazniky s malymi, Uzkymi
svij zpétny tok obrabénych dilct a dosahnete tak $tihlého a stfedné velkymi obrabénymi dilci.

Vyhoda béhem chvilky

= Rychla amortizace - vyplati se jiz od doby
nasazeni 9 hodin tydné

= Flexibilni organizace personalu - diky
ekonomické obsluze pouze 1 osobou

= Ergonomicky zptisob prace - ruéni manipulace
s dilci se snizi na minimum
LOOPTEQ 0-200

Pohodlny tok dilct zpét k obsluze.

B

-
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= Lepsi kontrola kvality - rychla reakce pfri
pFizplisobovani materialu




TECHNICKE PARAMETRY

Délka obrabéného dilce (mm)
Sitka obrabéného dilce (mm)
Tloustka obrabéného dilce (mm)
4-STRANNE OPRACOVANi*

Min. velikost obrabéného dilce (mm)
Max. velikost obrabéného dilce (mm)
OSTATNI

Hmotnost obrabéného dilce (kg)
Pri délce <= 700 mm

PFi délce > 700 mm

Posuv (m/min)

Plo$na hmotnost (kg / m?)

HOMAG EDGETEQ S-240 | Zpétny dopravnik LOOPTEQ 0O-200

LOOPTEQ 0-200
300-2 500

50-1 450

8-60

300 x 300
1450 x 1450

max. 30
max. 50
8-25
25

*Vétsi dilce Ize u 4stranného obrabéni s ruéni pomoci v pfipadé pricného osazeni a otoceni privést zpét

nebo také vytridit.

Otocné cepy pro uzké dilce
Ovladaci senzor.

Cistici kartaé
Pro optimalni ochranu pfed prachem a tfiskami.

A navic

Pofrizeni zpétného
dopravniku se vyplati jiz

za rok! Ekonomika vychazi
jednoznacné - staci 9 hodin
prace tydné.

Vybaveni pro spInéni shody CE:
Bezpecnostni lanko podél zpétného pasu.

Ovladaci jednotka

Samostatny ovladaci panel na vstupu olepovacky hran.
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HOMAG EDGETEQ S-240 | HOMAG Life Cycle Services

He LIFE CYCLE SERVICES

Optimalni servis a individualni poradenstvi jsou pfi zakoupeni
nasich stroj jiz zahrnuty. Podporujeme Vas servisnimi

inovacemi a vyrobky, které jsou optiméainé prizplsobeny stroje.
Vasim pozadavkidm. Diky kratkym reakénim ¢asdm a rychlym

-3

TELESERVICE

= Hotline podpora vyskolenymi odborniky
na sluzbu TeleService ohledné fizeni,
mechaniky a procesni techniky. Z toho
vyplyvé 0 92 % méné zédsahl na misté a
tudiz rychlejsi feseni pro Vas!

Aplikace ServiceBoard pomaha resit
konkrétni Ulohy snadno a rychle.
Umozniuje to provadéni mobilni Zivé
videodiagnostiky, automatické odesilani
servisnich poZzadavk( nebo pouzivani
online katalogu néhradnich dild eParts.

DIGITAL SERVICES

= serviceRemote — nové feseni
budoucnosti pres TeleService! Rychlé
obnoveni vyroby diky obsahlému
pristupu pracovnika TeleService k
dulezitym fyzickym datdim.

serviceAssist — poskytne Vam napovédu
pro svépomoc. Vysledkem kombinace
nasich zkuSenosti a dostupnych dat
stroje jsou navrhy preventivnich rfesSeni u
této nové aplikace.

2

SPARE PARTS SERVICE

= \lysoka dostupnost a rychla dodavka
dild.

= Zajisténi kvality diky pouzivani
preddefinovanych sad nahradnich
dild a dil& podiéhajicich opotiebent,
sestavajicich z originalnich nahradnich
dila.

Online identifikace a poptavka
nahradnich dilli 24 h denné na adrese

www.eParts.de nebo jejich objednavani

jesté rychleji a pohodiné v novém
e-shopu spole¢nosti HOMAG
(shop.homag.com).

<>0

SOFTWARE

= Telefonni podpora a poradenstvi
poskytované softwarovou podporou.

Digitalizace Vasich vzorovych dild
prostrednictvim skenovani ve 3D Setfi
¢as a penize ve srovnani s novym
naprogramovanim.

Dodatec¢né zasitovani Vaseho strojniho
parku s inteligentnimi softwarovymi
feSenimi, od konstrukce po vyrobu.

zakaznickym reSenim Vam zajiStujeme vysokou dostupnost
a ekonomickou vyrobu — po celou dobu zivotnosti Vaseho

C:
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MODERNIZACE

= Udrzujte svdj strojni park na aktualni
Urovni techniky a zvysSuijte svou
produktivitu i kvalitu vyrobkd. Tak
vyhovite jiz dnes pozadavkdm kladenym
na vyrobky zitrkal

= Podporime Vas provadénim aktualizaci,
modernizaci i poskytovanim poradenstvi
a vyvoje.

X

FIELD SERVICE

= ZvySovani dostupnosti strojd a kvality
vyrobkd certifikovanym servisnim
personalem.

Pravideln& kontrola pfi provadéni udrzby/
inspekci garantuje nejvyssi kvalitu Vasich
vyrobkd.

Minimalizace prostojl v pfipadé
nepredvidanych poruch diky vysoké
dostupnosti nasich technikd.
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TRAININGS

= Diky Skolenim nastavenym presné na
Va$e pozadavky dokazi Vasi pracovnici
obsluhy obsluhovat a udrzovat stroje
HOMAG optimalnim zpUsobem.

= \/ souvislosti s tim obdrzite zakaznicky
specifické podklady pro Skoleni se
cvi¢enimi vyzkousenymi v praxi.

= Online Skoleni a webinare: UcCite se bez
potreby cestovat — se svym skolitelem se
setkate ve virtualni u¢ebné.

Pro Vas je k dispozici vice nez...

1 350

pracovnika servisu na celém svété

0 92 %

méné zasahd na misté diky

uspésné sluzbé TeleService

5 000

zakazniku na $kolenich/rok

150 000

stroju ve 28 jazycich elektronicky
zdokumentovanych v katalogu eParts
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