vl'ce He HOMAG
agregatu.

Efektivnejsi

vyroba

Nase olepovacky hran YOUR SOLUTION
EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine
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Perfektni hrany pro nejnarocnéjsi
zakazniky vyrobené na flexibilnim
stroji

Individudlni pozadavky zékaznikd, naro¢né vyrobky a velké rozmanitost materialdi

— to jsou pozadavky, jez hraji ve dfevozpracujicim primyslu dneska velkou roli. Zde
je dilezité vyrabét flexibiing a efektivné, zejména v segmentu femesinych provoz(

a stfedné velkych podnikd.

To je to o co usiluje inovativni generace olepovacek hran HOMAG EDGETEQ S-500:
Nabizi vice vybaveni a tim jesté vétsi flexibilitu.

YOUR SOLUTION

VICE NA HOMAG.COM

OBSAH

04  Prednosti

06  Druhy materidll | Parametr hrany | Zpétny dopravnik
08 EDGETEQ S-500 | Technické data
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38  powerlouch?

40  Software

41 tapio
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44 \/yrobni linky

46 HOMAG NEUSTALY SERVICE
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HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | ZdGraznéni

Vyhody EDGETEQ S-500

= Vétsi flexibilita diky rozs$ifené fadé agregatd
Vicestupnova fréza MS40 a multifunkéni zaoblovaci agregat MF60
Servotrim je nyni i v EDGETEQ S-500 a nabizi jeSté vice moznosti pro
individualni pozadavky

= Snadné lepeni s PUR lepidlem
Technologie PUR, EVA a airTec Ize pouzit v jednom stroji

= VysSi dostupnost a kratSi doba sefizeni stroje
Diky tavici jednotce AG12 A AG12 Basic Ize nanaseci jednotku jednoduse vyprazdnit ve
stroji.
= Méné cisténi a vétsi bezpecénost
Pneumaticky ovladané klapky na nanaseci jednotce tavného lepidla se automaticky
uzavfou pfi vypadku proudu, tim se vyhnete znecisténi a usetfite si Cas a Usili pfi Cisténi
stroje.
= ZvySeni efektivity.
Kombinaci jednotek Ize optimalné prizplsobit vasim potfebam - jako je technologie 2
profilova nebo 3 profilova technologie
= Rozsifovani
Diky systému otvord je snazsi dodatecné osazeni agregatl a tim je Vase investice jesté
= EDGETEQ S-500 profiLine
Stroje profiLine nabizeji jesté vice moznosti konfigurace a obrovskou flexibilitu.

-
= |
-
-
=
=
=
=

nanaseni tavného lepidla

Olepovaci agregaty HOMAG jsou idealné
vhodné pro rychlé a silové olepovani.
Vyhtivany vale¢ek na nanaseni lepidla
zajistuje optimalni lepici teplotu. Standardni
nanaseci jednotka pro EVA

Olepovani hran pomoci PUR

PUR lepidla se u systému HOMAG
zpracovavaji na stejnych strojich a pomoci
stejné nanaseci jednotky jako tavné lepidlo
EVA.

Technologie s nulovou sparou HOMAG
airTec

Agregaty jsou nyni vybaveny rotacnim
ohrivacem vzduchu, jenz ¢ini tento proces
markantné vykonnéjsim, Setrng&jsim ke
zdrojlm a tigsim.
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i"

Intuitivni ovladani pomoci fizeni powerTouch
Pomoci Sirokouhlého vicedotykového monitoru ovladate funkce stroje pfimym dotykem prstu. Ergonomicky navrzeny design a ¢etné pomocné
funkce vyrazné zjednodu$uji oviadani.

Remenovy piitlak Viceprofilova technika Rizené zachycovani tfisek

Horni pfitlak s dvojitym klinovym Femenem Pro jednoduché preserizeni agregatti Trisky jsou odsavany jiz ve vnitfnim
je zékladem nejvyssi kvality - vase obrobky pouhym stisknutim tladitka. Seti as prostoru a cilené privadény ke krytu
jsou optimalné drzeny pfi obrabéni. a zvysuje kvalitu. odsavani. Diky mensimu opotrebeni

a niz8im servisnim nakladdm se zvysuje
hospodarnost a Zivotnost. Snizena
rychlost odsavani snizuje spotfebu energie
a nékladd.
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HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Typy materiald | Parametr hran

Druhy materiald | Parametry hran

Velké flexibility je dosaZeno zpracovanim v8ech materiald: 0,3 mm melaminu, aZz 3 mm PVC, PP, ABS a dfevéné hrany v roli.
Masivni a dyhované hrany se podavaji jednotlivé bud do 12 mm nebo do 20 mm tloustky. Kromé toho mohou byt ze svazku
navadény dyhy az do 1 mm.

Na perfektni dilce s vysokym leskem se pouzivaji ddlezité komponenty jako je motoricky pohanény horni pfitlak a automatické
prestaveni cidlin. Specialni kopirovaci prvky -nesting, jsou idealni pro obrabéni ostrych ¢i tupych dilcd, nebo dilct s otvory pro
panty a pricnymi drazkami.

0,4-12,0
(0,4 — 20,0 Option)

0,3-38,0 65 max. 25

Role @ kdz b = 22: min. 60 8- 60/

kdyz b = 40: min. 105 12-60

PRUHY

0,4-1,0
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LOOPTEQ vraceni dilct pro vétsi produktivitu

Zpétna vedeni obrabénych dilct fady LOOPTEQ doplriuji optimélné stroje sériif EDGETEQ. Diky obsluze 1-Clovékem kde dilec se
vrati zpét na zaCatek stoje mate efektivné zajistény navrat investice

org
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EDGETEQ S-500
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n Separacéni postrik E Predfrézovaci agregat E Lepici jednotka AG12 Basic
n Kapovaci agregat H Vicestupnovy frézovaci agregat n Multifunkéni frézovaci -
MS40 rundovaci agregat MF60
Servotrim

Profilovaci cidlina n Plosna cidlina “ Lestici agregat
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Konfigurace stroje |
Spoj - lepeni — nasledné
obrobeni

= SPOJ Pro presny spoj jsou k dispozici riizna nastaveni

= LEPENI. Nejlepsi mozné kvality lepeného spoje z hlediska poméru cena / vykon je
dosazeno cilenym vyuzitim tfi procest EVA lepeni, PUR lepeni nebo airTec.

= NASLEDNE OPRACOVANI At uz mé byt pouzit pouze jeden profil, nebo je nutna
zména mezi 2 nebo 3 profily - existuje vhodné rfeseni pro vSechny pripady, vétSinou
patentované spole¢nosti HOMAG.
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ROZMERY STROJE
Celkova délka (mm) DLE VYBAVENOSTI STROJE
Stavitelny posuv (m/min) 16 - 20, 25, 28, 30

PARAMETRY HRANY A DILCE

Sitka dilce (mm)*

u tloustky dilce 8-22 mm 60
Tloustka dilce (mm) 8-60 /12-60
. p——— Tloustka hrany - role (mm) 0,3-3
ﬁ L Tloustka hrany - pruhy / listy (mm) 0,4-12(20)
- * Zavisi na tloustce obrabénych dilct
A —m o
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Nas sortiment modularnich jednotek:
Spravneé reseni pro jakykoliv pozadavek

Pro mnohostranné réizné opracovani pouzivame agregaty z feSeni také pro nové trendy. Profitujete z vysoké presnosti
naseho osvédceného modularniho sortimentu. Nase funkce i moderni techniky, a jste pfitom schopni vyrabét flexibilné
neustale rozSifujeme, abychom vam mohli nabidnout spravné a efektivne.
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HOMAG VAM NABIzi

= Perfektni kvalita frézovani diky
upnuti bez vibraci a dlouhé
zivotnosti nastroje a to diky
upinani HSK na dokoncovacich
agregatech

= Minimalni doba sefizeni diky
3-profilové technologii na
¢étyrmotorové frézovaci jednotce
FF32 a automatickému nastaveni
plosné cidliny

= Optimalni zpracovani napft. vysoce
lesklych povrchii nebo lehkych
panelt diky servo fizené sekvenci
pohybu multifunkéni frézovaci
jednotky MF60 Servotrim
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Vedeni obrobkd

Presné vedeni obrabénych dilcl je predpokladem pro perfektni kvalitu hran.
Vyuziite vyhod naseho feseni, jako je Uhlovaci pravitko, pneumaticka zévora dilc,
vzduchové stoly, nebo valeckové podpéry dilcd.

Zavora dilca

Pro minimalni vzdalenost obrabénych
dilct a bezpecnost obsluhy. Ovladani je
pneumatické

Vzduchovy stal Podavacé Automatické pravitko prisuvu

Pro komfortni a bezpecné vkladani dilcd Pro bezpecné vkladani dilcd. Programové fizené a presné nastaveni

do stroje. prisuvného pravitka diky plynulému
nastaveni.

Uhlové pravitko Vale¢kova podpéra Basic Podpéra dilcti v ntizkovém provedeni
Robustni linearni vedeni pro vkladani dilct ValeCkova podpéra Ize na profilovych Diky ntzkovému provedenilze podpéru
v pravém uhlu. listach posunout az do 1000 mm. dilct snadno vytahnout az na 1 000 mm.
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Systémy podavani dilct pro EDGETEQ S-500 profiLine

Tyto systémy podavani dilcti HOMAG vam automaticky a zplsobem vytvorite zéklad pro vysokou kvalitu a efektivitu v
presné vsunou obrobky do stroje pro nasledné olepeni. Timto procesu obrabéni.

Systém podavani dilci WZ10 Systém podanani dilci EZ14
Wenn lhre WerkstUlcke bereits parallel und winkelgenau auf Rohfix- U tohoto systému neni nutny paralelni, pfesny fez dilct. Dilce se
maB zugeschnitten sind, empfehlen wir die Werkstickzuflihrung vkladaji ru¢né v podélném i pricném sméru.

WZ10. Diese ist speziell fur den Transport bereits vorformatierter
Werkstlcke zur flexiblen Fertigung ausgelegt.Pokud byly vase
dilce jiz nafezany na dané rozméry v presném uhlu, doporucujeme
podavani dilct WZ10. Toto je specialné navrzeno pro prepravu
predformatovanych dilct pro flexibilni vyrobu.
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Postfiiky |
Vas pozadavek, nase reseni

Postriky zvysuji kvalitu hran béhem celého procesu obrabéni.
Separatni postrik zabranuje prilnuti zbytkd lepidla na dilec

a antistatické postriky zabranuji prichytavani se plastovych
tfisek a dilci a hrané.

Jednoduché odstranéni zbytk( lepidla je dosazeno pomoci
Sisticiho spreje. Kluzny prostrfedek brani vzniku lesklych stop
na obrabénych dilcich a chrani choulostivé povrchy pred
ofrézovanim.

Separatni postrik
Antistaticky postrik
Kluzny postfik

Cistici postfik

Nanaseci jednotka

Aplikaci prostredku na pritlacny valec se
zabranuje prilepeni zbytkl jesté teplého
lepidla.
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Predfrézovaci agregat |
Zakladem je presnost

S nasim predfrézovacim agregatem pred olepenim ziskate zaklad pro presnou,
absolutné rovnou hranu obrabéného dilce a lepenou sparu s konstantné vysokou
kvalitou.

Predfrézovaci agregat

Tato jednotka umoznuje vysokou
presnost obrabéni, je extrémné robustni s
nadprimeérnou zZivotnosti. Primér nastroje
pro optimalni odletujici trisky s nizkym
hlukem (I - Systém ) je 125 mm.

Prestaveni se provadi ru¢né nebo
automaticky.

Diamantové nastroje (DIA)
= Prdmér nastroje 125 mm

= Dlouha zivotnost

= K dispozici jsou pevné pajené platky,
nebo alternativné vymeénné platky

n Pevné pajené platky

E Vyménné platky

17
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Nanaseni jednotky lepidla |
Bezpecna aplikace tavneho lepidla

NanaSeci jednotky HOMAG jsou ideélné vhodné pro rychlé obrobkU réznych tlousték s jednou vyskou hrany. Na prani

a silové olepovani. Standardni je nanasecf jednotky EVA. mUzZe byt nanaseci jednotka také vybavena tavici jednotkou
Vyhfivany nanaseci valeCek zajiStuje optimalni teplotu lepidla. PUR - pro rychlou zménu mezi dvéma rdznymi barvami, nebo
Vyskové nastaveni zasobniku hrany umozniuje zpracovani PUR.

PREHLED VASICH VYHOD

= Kratka doba ohrevu diky regulaci hladiny rizené
shimagci (Ize zvolit 2 hladiny)

= Jednoduché vyjmuti nanaseci jednotky diky
rychlovyménnému systému.

= Nanaseci jednotka s automatickym nebo ruénim
doplnovanim tavného lepidla podle potreby

= Valecek na nanaseni lepidla s integrovanym
ohifevem garantuje konstantni teplotu a viskozitu
pro vSechny tloustky obrabénych dilct

= Elektropneumatické uzamc¢eni valecku s tavnou
jednotkou zamezuje znecisténi zadni hrany
obrabéného dilce lepidlem

= Vodici patka zamezuje opotrebeni nanaseciho
vale¢ku a zajiStuje konstantni tloustku lepiciho
filmu

= Odstaveni nanaseci jednotky od dilce pri zastaveni
posuvu

= Vyprazdnovani lepidla ve stroji

= Uzavieni davkovacich klapek v pripadé vypadku
proudu

= Cyklus automatického cisténi nanaseciho valecku

= Univerzalni potazena aplikacni jednotka QA65 P
pro PUR a EVA
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Nanaseci jednotka AG12 Basic
= Pro zpracovani hrany v roly od 0,3 - 3 mm. Horni nasypka na granulat pro skladovani a predtaveni lepidla.

= Manipulace s aplikacni jednotkou pfi zmeéné lepidla a barvy je zjednoduSena a nabizi moznost vyprazdnéni aplikacni jednotky ve stroji.
= Samoziejmosti je také pneumatickeé ¢isténi nanaseciho vélecku a automatické uzavieni davkovacich klapek v pripadé vypadku proudu.
= Odsavaci kryt - pro zpracovani EVA i PUR - odsava vypary pfi lepent.

= VSechny nanaseci jednotky mohou lepit dilce o vysce 12 - 65 mm.

= Standardné Ize zpracovavat jednotlivé pruhy az do 12 mm.

Rozméry v. mm Rozmeéry v mm

Predchozi technologie lepeni Optimalizovana technologie lepeni s posuvem hrany servo
Posun hrany s presnosti +/- 2-3 mm na predni a zadni hrané, aby se
snizilo mnozstvi odpadu na hranach.
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PUR-lepidlo a HOMAG |
Silné pouto

Pouzitim polyuretanového (PUR) tavného lepidla se zvysuje odolnost ndbytku vici vinkosti a teplu. Jeho pouziti je idedlni pro
nabytek ve vinkych mistnostech, jako jsou koupelny, kuchyné a laboratore.

VASE VYHODY PUR U SYSTEMU
HOMAG V KOSTCE

= Jedna aplikacéni jednotka pro
vSechny typy lepidel.

* Neni zapotrebi dalSi nanaseci
jednotka
» Rychlé a silové naneseni

tenkého filmu pomoci vale¢ku s
integrovanym ohrevem
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Zpracovani PUR lepidla

Tavna jednotka pro PUR lepidlo
= Tavici vykon 2,5 kg/h

= Regulace teploty pro ochranu pred
prehratim

Al

e

" —_— -
Kombinace tavnych jednotek pro
volitelné zpracovani EVA a PUR

= Tavici vykon az 12 kg/h u EVA

rEmn

= Tavici vykon az 6 kg/h u PUR

Tavna jednotka pro PUR lepidio
= Tavici vykon az 6 kg/h

= Regulace teploty pro ochranu pred
prehratim.

Servisni stanice

= Predehfivaci a Cistici stanice pro
nanaseci jednotku QAG5 s Uloznym
prostorem

= Vysoka flexibilita diky 2 vakuovym
nadobam, kazda pro nanaseci
jednotku QAB5N, nebo tavici jednotku
PUR s vykonem 2,5 kg/h

= Neni zapotrebi vyvéva ani dusik

Tavna jednotka pro PUR lepidlo jako
samostatna jednotka mimo stroj.

= v rliznych provedenich a kombinacich

Vakuova nadoba

= Kompaktni pojizdna nadoba pro nanaseci
jednotku QAB5N

= Neni zapotrebi vyvéva ani dusik
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airfec

airTec - idealni vstup do technologie s nulovou

sparou

kromé zvySeni Uc¢innosti vyznaCuje také podstatné snizenou
hlu¢nosti. S technologii airTec Ize zpracovavat veskeré druhy
hran momentalné béznych na trhu a vhodnych pro laser. To

Proces airTec se prosadil jako rfeSeni nulové spary
v segmentu femeslinych provozd a stfedné velkych podnikd.
Odpoveédi spolec¢nosti HOMAG na vzristajici poptavku je

inovacni, vykonngjsi a ke zdrojdm Setrnéjsi resSent airTec.

Srdcem agregatu airTec je rotaéni ohfiva¢ vzduchu, jenz se

Olepovani hran ,beze spar“

PFi procesu airTec se hrana a deska spojuje

pomoci horkého vzduchu. Pouzivaji se
pritom specialni hrany. Tyto se skladajf
z dekoracni a z funkéni vrstvy. Pomoci
agregatu airTec od spolec¢nosti HOMAG
se funkeni vrstva roztavi pfi rovnomérné
teploté a objemovém proudéni vzduchu,
a optimalné se spoji s hranou dilce.

Inovaéni rotacni ohfiva¢ vzduchu
Zdroj energie ohfiva vzduch a soucasné
slouzi jako zasobnik tepla pro opé&tovné
pozd§jsi ohfivani vzduchu. Navic se
spotfebovava mensi mnozstvi vzduchu

a méne se zahriva okolni prostredi. Hluk
vznika témer vylucné pfi aktivacnim
procesu a jeho hodnoty pak lezi pod
hladinou hluku ostatnich zpracovatelskych
agregatd.

predstavuje velkou flexibilitu u vSech material( a barev.

VYHODY

= Snizeni hluénosti

= U&inn&jsi a usporn&;jsi

* Rovhomérné proudéni
vzduchu pro vysokou kvalitu

» Rychla zména mezi airTec a
tradi¢ni technologii lepeni

= Intuitivni ovladani pomoci
powerTouch




airfec

by HOMAG

FARRMNN,

Flexibilni lepeni

U EDGETEQ S-500 jsou k dispozici 3 zpUsoby lepeni. AifTec a EVA
a PUR Ize pouzit na jednom stroji. Metodu lepeni Ize vybrat podle
potreby. Ke zméné mezi airTec a EVA nebo airTec a PUR dochazi
automaticky bez ru¢ni manipulace.

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine

airTec ve sménach
Jednotku airTec Ize také pouZit pro trvaly provoz.

airfec
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laserTec

by HOMAD

laserTec na EDGETEQ S-500 profiLine |
Technologie nulove spary pro vysokeé rychlosti posuvu

HOMAG laserTec je nazev technologie nulové spary, ktera primo k dilci. Vysledkem jsou lepené hrany nejvyssi kvality. V
zasadné zmeénila vyrobu nabytku. Povrch hrany, ktery ma Némecku mUze byt podle patentového prava pouzit pouze s
byt spojen, se roztavi laserovym paprskem a poté se pritlaci hranami Rehau!

VYSOCE HOSPODARNE
= Jednoducha obsluha

= Nizké vedlejsi naklady
= Vysoka dostupnost

= Reprodukovatelné vyrobni parametry

= Setrny viéi zdrojiim

= Nejvyssi zabezpeceni vyroby

= Vhodny i pri vysokych rychlostech posuvu a
vysokych dilcich

Pro celou fadu laserovych hran

Na profiLine EDGETEQ S-500 Ize pomoci HOMAG laserTec
zpracovavat vSechny bézné typy hran, jako je PVC, ABS, PP nebo
PMMA. Laserem aktivni vrstva mdze byt upravena individualné
podle poZzadavk( produktu a zékaznika.
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Systémove lepeni

V pfipadé narocného olepovani je rozhodujici, aby byly optimalné sladény zcela
odlisné faktory. Predehfivani obrabéného dilce, nanaseci jednotka, rychloupinaci
systém, tavici jednotka, zasobnik a pfitlacna zéna jsou u HOMAGuU perfektné
navzajem sladény. Automatické davkovani lepidla vede k jesté vySSimu vykonu a
efektivnosti naklad.

_-.

Predehrev hrany dilce Nastaveni vysky zasobniku

Vysoce pevny slepeny spoj diky Pro pouziti hran v roliod 0,3 - 3 mm a
optimalnimu predehfivani obrabéného pruhl z masivniho deva do 12 mm (20
dilce. mm). Rbizné tloustky hran Ize opracovavat s

jednotnym presahem hrany.

Automatické davkovani lepidla

RUzné aplikaci jsou implementovany rychle
a snadno pomoci uZivatelského rozhrani
powerTouch?2.

Vkladani jednotlivych pruhd.

Siroky zésobnik s vysokou kapacitou pro
pevné délky a s optimalnim pfistupem k
naplnéni zasobniku.

Zasobnik pro 1 roli manual. Zasobnik pro 2 role - automaticky.
Horizontalni drzék pro 1 roli. Podavani hran Dva podavace hran, 2 zésobniky pro role
pomoci servopohonu pro snizeni presahu véetné automatické zmény mezi 2 hranami.

hrany.

Zasobnik pro 6 roli.
Automatické podavani Sesti rliznych hran.
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Kapovaci agregat |
Pro kapovani presaht na &elnich stranach.

Kapovaci agregaty pfipravuji obrabéné dilce perfektné na rovné nebo se zkosenim.
nasledujici obrabéni frézovanim. Celni stranu Ize kapovat

Kapovaci agregat HL81
Pro zafiznuti pfesahl hran na pfednim a zadnim okraji dilce taznym fezem.
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Kapovaci agregat PK25
Pro zafiznuti pfesahl hran na pfednim a zadnim okraji dilce pomoci svislého zakracovaciho dorazu.

=
=

Kapovaci agregat PK25 Automatizace jako standard Automatizace podle potieby

S rychlosti posuvu Programovatelné rychlé presné prestaveni Pro rychlou zménu kapovani naklizk(

PK25 = 25 m/min. motoru na rovno nebo zakraceni se napresno, nebo nabytkové dilce s
zkosenim. kapovanim s prfesahem pro nasledné

opracovani zaoblovacim agregatem.
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Frézovaci agregate |
K ofrézovani presahu

K ofrézovani pfesaht hran vam nabizime vhodné feSeni které dokazi fizené zachycovat tfisky. Toto a patentované
formou hrubovacich agregéatd a agregétl pro jemné HSK upinani HOMAG zajistuji vysokou kvalitu obrabéni a
frézovani. Frézovaci agregaty jsou osazeny vyhradné nastroji, dlouhou Zivotnost nastroje.

Hrubovaci frézovaci agregat Frézovaci agregat PF20 Multifunkéni frézovaci agregat MF21
K hrubému ofrézovani horniho a spodniho Pro frézovani zkoseni, nebo radiusu s Automaticka zména 3 radiust a zkoseni.
presahu optimalizovanou extrakci tfisek s ru¢nim
nastavenim.
Automatizace podle potieby
2 polohova automaticka zména presahu Automatizace podle potieby
frézovani na frézovani nacisto, nebo s U agregatu PF21 probiha automaticka
prfesahem zména 2 radiust a zkosen.

¥,
Frézovaci agregat BF40 / MS40 n Rovina: MS40
PIné automatické prestavovani 1 nebo )
2 r&znych profild a roviny pomoci E Profil 1: MS40
servomotord.

B rrofil 2: Ms40




Zaoblovaci fréezovaci
agregat |
Pro zaobleni roh

HOMAG zaoblovaci agregat frézuje pfedni a zadni hranu
dilce. Nastaveni se provadi vybérem programu na ovliadacim
panelu.
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Zaoblovaci agregat FK11
Zména profilu je mozna rychlou a jednoduchou vyménou frézovacich
hlav.

Automatizace podle potieby
Plynulé nastaveni zkoseni / radiusu pro rychlou zmén opracovani 0,4
mm - 2 mm.
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DalSi zaoblovaci frézovaci agregat.

Zaoblovaci agregat FF32

Diky 4 motorovému provedeni Ize kazdy roh synchronizovat Tim je
docileno perfektni kvality ofrézovani vech typU hran véetné dyh.
Tloustka dilce a rychlost posuvu je automaticky nastavovana bez
ru¢niho zasahu.

Automatizace podle potieby
Plynulé nastaveni zkoseni / radiusu pro rychlou zménu v obrabéni
0,4 mm -2 mm.




Multifunkéni -zaoblovaci sgregat MF60 Servotrim

Pohyby jsou fizeny servopohonem s funkci mékkého kontaktu s
dilcem pro optimalni obrabéni napf. dilce s vysokym leskem, nebo
odlehcené panely.

Automatizace podle potreby
Prestaveni na dva rlizné radiusy, stejné jako automatické nastaveni
kopirovacich véle¢ka.
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Zaoblovaci agregat FK30

Pohyb agregatu zajistuji linearni motory. Vysokeé zrychleni linearnich
motor( pfi zaobleni hrany umoznuje nejlepsi moznou kvalitu
zpracovani.

Automatizace podle potreby
Automatické prestaveni na 2 nebo 3 rdizné radiusy, stejné jako
automatické nastaveni prliméru kopirovaciho vélce.
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Dokoncovaci agregaty |

Optimalné sladené

Pomoci optimalné navzajem sladénych dokonéovacich agregéatd ¢ini systém HOMAG kvalitu vasich vyrobk( naprosto perfektni.

Profilova cidlina PN10
Pro vyhlazeni frézovanych hran pro
optimalni vzhled.

Multi profilova cidlina MN21

Pro vyhlazeni frézovanych hran

pro optimalni vzhled. Automatické
prestaveni mezi maximalng 7 rdznymi
profily. Nastaveni v presnosti 0,01 mm.
Produkovana kvalita na nejvyssi mozné
drovni.

Automatizace

Automatické prestaveni na rizné profily, s
presnosti 0,01 mm Produkovana kvalita na

nejvyssi mozné Urovni.

Dokonéeni

Obsahuje plosnou cidlinu pro odstranéni
prebytku lepidla na horni'i spodni lepené
spare a lestici kartace.

Automatizace podle potieby
Pristaveni a odstaveni pracovni jednotky




Zvlastni prislusenstvi

Pro rozsireni funkci stroje vam nabizime feSeni pro zpracovani
dilct s ochrannou félii / vysoky lesk, moznost obrabét dilce
s ostrymi &i tupymi uhly nebo dilce s otvory pro panty a

Dilce s ochrannou félii / vysoky lesk
Pro perfektné olepené dilce s vysokym
leskem se pouzivaji dilezité komponenty
jako je motoricky pohanény horni pfitlak
a automatické prestaveni cidlin na lepené
spare.

Dilce s otvory pro panty, nebo s
ostrymi ¢i tupymi uhly

Podle osazenosti agregatt je stroj vybaven
systémem kopirovacich prvkd. Specialni
kopirovaci prvky (nesting) jsou pak idealni
k obrabéni dilct s ostrymi &i tupymi uhly,
nebo dilct s otvory pro panty.

Motoricky pohanény femenovy pfritlak

Kopirovaci systém pro otvory na panty

HOMAG EDGETEQ S-500 | S-500 profiLine | Zviastni piisluSenstvi

pricnymi drazkami za pomoci speciélnich kopirovacich prvkd

Automatické nastaveni plosné cidliny

——

Opracovani malych dilct

Veétsi flexibilitu ve vyrobnim procesu
zajistuje opracovatelnost dilct <240 mm
az minimalné 120 mm. To je mozné diky
optimalnimu a bezpecnému drzeni dilce.
To je zajiSténo malymi rozrstupy mezi
pritlacnymi valci
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Standardni frézovaci jednotka pro drazkovani |
Pribézné opracovani

Pro efektivni vyrobu vasich dilct pfi jednom prichodu strojem bez nutnosti dalSich procesnich krokd.

Standardni drazkovaci agregat SF21 Automatizace podle potreby
Drazkovani, falcovani a profilovani ve stroji bez dal$iho procesniho Nastaveni se provadi motoricky, nebo z prfednastaveného programu.
kroku.
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Hranova bruska na EDGETEQ
S-500 profiLine
Vzdy pripravena

Rovné hrany, zkoseni, nebo radiusy na dyhovanych dilcich mdzete obrabét na
brusnych jednotkach HOMAG - KS10 Ci brusnych jednotkach PS41 a PS42.

Pasova bruska KS10
Pro brouseni rovnych dyhovanych hran
véetné oscilace pasu.

Automatizace podle potreby
Odstaveni pracovni jednotky a plynulé
nastaveni pro rlizné tloustky hran.

Brousici agregat pro zkoseni a radius
PS41 a PS42
Pro brouseni horniho a spodniho zkoseni
nebo radiusd.

Automatizace podle potieby
Odstaveni pracovni jednotky a plynulé
nastaveni pro rtizné tloustky hran.
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2-Profilova technika
Automamaticky a presne nastavitelny

Diky 2 profilové technologii HOMAG je mozné automaticky prestavovat mezi 2 profily a zkosenim. Servomotorické prestaveni
umozni velmi kratkou dobu nastaveni s velkou presnosti.

Vicestupnovy frézovaci agregat MS Multifunkéni zaoblovaci agregat MF 60 Servotrim
40/45 K obrabéni pfesahd hran na horni a dolni plose obrabéného dilce jakozto i ke kopirovani roht
PIné automatické prestaveni na 2 rlizné predni a zadni hrany.

profily diky pouZiti servomotor.

Multifunkéni tvarova cidlina MN21
Pro vyhlazeni frézovanych hran pro
optimalni vzhled.
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3-Profilova technika |
Zkratte dobu nastaveni a dosahujte dokonalych
vysledku

Diky 3 profilové technologii HOMAG je mozné automaticky prestavovat mezi 3 profily a zkosenim. Servomotorické prestaveni
umozni velmi kratkou dobu nastaveni s velkou presnosti.

Multifunkéni frézovaci agregat MF21 Zaoblovaci agregat FF32
K profilovému frézovani hrany. Pro zaobleni hran na prednim a zadnim konci dilce pfi rdznych rychlostech posuvu.

Multifunkéni tvarova cidlina MN21 Zaoblovaci agregat FK30
Pro vyhlazeni frézovanych hran pro Pro zaobleni pfedni a zadni hrany dilce
optimalni vzhled.
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powerTouch Noveé generace:

Rychlejsi, pohodIngjsi a prehledngjsi: Vyuzivejte vyhod
naseho nového zdokonaleného dotykového uZivatelského
rozhrani powerTouch Provedli jsme dalsi optimalizaci
koncepce obsluhy a prizpdsobili ji poZzadavkam nasich
zakaznik(. Ovladejte nyni své stroje HOMAG jesté rychlejim

powerTouch2

a intuitivngjsim zplsobem. Novy a moderni design je jasny
a prehledny. Inovaéni dotykoveé ovladani je navrzeno tak,
abyste dospéli zcela snadno a pohodiné k pozadovanému

Y

“a

vysledku.



NaSe uspésna filozofie powerTouche —
jednoduché, jednotné, ergonomické, evoluéni — diisledné zdokonalené provedeni.

- - = e i
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Jesté prehlednéjsi

Vytvorili jsme jesté srozumitelngjsi strukturu obrazovky
powerTouch2. Uvidite pouze ty informace, které jsou pro
Vas ddlezité. VSechny dUleZité informace na prvni pohled -
neunikne vam zadny detail A to vSe ve svézim a atraktivnim
designu.

Jesté rychlejsi

S novou generaci powerTouch zadavate data do stroje jesté
rychleji. Ve srovnani s predchozi verzi usetfite az 30 % Casu.
Umoznuji to nové funkce, jako je automatické doplriovani
slov, vyskakovaci klavesnice, ktera zlstava pribézné
oteviena a umi funkce podobné systému Windows, jako je
vybér béznych akci pfimo tlaCitkem Start.

Jesté intuitivnéjsi

Obsluhovat stroj je zédbava. Mnoho funkci je podobnych
jako u chytrého telefonu nebo tabletu, a jsou tak jiz znamy.
Dokonce i zacateCnici se zorientuji na prvni pokus a dokazf
stroj pohoding ovladat jiz za kratky &as.

Jesté pohodinéjsi

Vylepsili jsme také dialogové okno semaforu a uvodni
nabidku. Dlouhym stisknutim programovych ikon nejenze
zobrazite mozné akce, nybrz je mlzete pfimo vyvolavat

a aktivovat. Reakce ovladani je tudiz okamzita a neztracite
Cas oteviranim aplikaci. Kromé toho Ize k aplikacim
zobrazovat také obrazky pro nahled a doplfikové informace
misto pouhych programovych ikon. Vede to rovnéz k vétsi
transparentnosti a zamezuje zbytecné navigace v aplikacich.
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Vyhodnoceni pomoci MMR Basic
Software vyhodnocuje produktivitu vaseho stroje a poskytuje
informace o udrzbé zavisle na pouzivani stroje.

-t A

MMR Professional

MMR Basic vyhodnocuje dalsi smény, analyzuje chybové zpravy a

umoznuje pripojeni k centralnimu pocitadi v kancelari.
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Programovani pomoci woodCommander
Uzivatelsky privétivy systém, ktery vyuziva programovani pomoci
graficky, podporovanych vstupnich maker.
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Diagnostika woodScout

Kromeé chybovych zprav v prostém textu, woodScout graficky
zobrazuje misto poruchy na stroji. Zde mUZete ulozit i vlastni
opatreni pro odstrafiovani problému.

Podpora prostrednictvim teleservice
Nejrychlejsi servis a pomoc prostfednictvim cilené analyzy chyb pres internet.



Aplikace, které _
usnadnuji praci tapilo

Partner

= Chrani know-how ke stroji a = Rychlé a snadné vytvareni = Upozornéni stroje
konfiguraci servisnich pozadavkd a jejich

- . = Parametry a stav strojU si Ize
odeslani na spravné adresy

= Rychlejsi servis pfi vypadcich N prohlizet odkudkoliv v realném
strojl = Ziva videodiagnostika pro feseni Case

servisnich operaci

» Setff &as p¥i obnoveni vyroby » Seznamy chyb, varovani, Udrzby

= Setti naklady na udrzbu - Redd}fkce J'?Z,YEOQD/YQV) ad’k - a akci
vzdalenostnich bariér diky pouZiti o v P
= Automatické zalohovani i vice videa 1P = Zobrazeni Casu zbyvajiciho do

strojdl pristino zasahu obsluhy stroje
= Funguije i bez napojeni strojli na
tapio (je tak vhodné i pro starsi

stroje)

=
=

#Z Ladenim JETZT BEI :
¢ App Store " Google Play .

Bezplatné demo bez registrace u vSech aplikaci tapio. Prosté stacéi jen stahnout a vyzkouset.

tapio je otevreny ekosystém v odvétvi zpracovani
dreva

Znamena to, Ze se mohou zapaijit vsSichni, kteri vykonavaji Cinnost v odvétvi zpracovani dreva.
Nebot spolecné s nasimi obchodnimi partnery vyvijime digitalni feSeni pro vSechny.

Aktudlng k dispozici v zemich EU a ve Svycarsku.
(Kvali kratké Zivotnosti IT prostiedi garantujeme kompatibilitu s platformou tapio po dobu 5 rokd)
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VySSi produktivita pro vasi olepovacku hran

Zpétna vedeni obrabénych dilct fady LOOPTEQ dopliiuji optiméalné stroje sériif EDGETEQ. LOOPTEQ O-200 je idedlni pro malé,
Uzké a stfedné velké dilce. Pro velké mnoZstvi dilcd, od malych a lehkych aZ po velké a téZké obrobky je idealni pomocnik
LOOPTEQ O-300. Diky vysokému stupni automatizace je LOOPTEQ O-600 Edition s obrobkem opravdu vSestranny.

LOOPTEQ 0-200 - idealni pro malé, uzké a stfedné velké LOOPTEC 0-300 - idealni pro $irokou $kalu dilcd, od malych

dilce a lehkych az po velké a tézké obrobky

= Rychla amortizace — vyplati se jiz od doby nasazeni 9 hodin tydné = Rychla amortizace - vyplati se jiz od doby nasazeni 15 hodin tydné

= Flexibilnf organizace personalu - diky hospodarnému provozu = Nizké naklady na kvalitu - Setrné zachazeni s obrobkem pomoci
jednoho &lovéka vzduchového polstare

= Ergonomicky zpiisob prace — ruéni manipulace s dilci se snizi na * Flexibilni organizace personalu - diky hospodarnému provozu
minimum jednoho ¢lovéka

= Lepsi kontrola kvality — rychla reakce pti prizptsobovani materiélu * Ergonomické ovladani
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LOOPTEQ 0-600 Edition
Diky vysokému stupni automatizace je LOOPTEQ O-600 Edition s obrobkem opravdu vSestranny. Hotové obrobky Ize vysunout nebo naskladat.

VYHODY
= Nizké naklady na kvalitu

= Flexibilni organizace
zaméstnancu

» Ergonomické ovladani

* Inteligentni automatizace

= ZvySeni produkce

Integrovana manipulace s dilci LOOPTEQ 0-600 Edition
= Propojeny tok materialu s vysokym vykonem

= Definovana rotace pro spravny navrat dilce k obsluze

= Setrné zachazeni diky vakuové traverze

= Ekonomicky vyhodné - obsluha 1 &lovékem.

= Zaméstnanci jsou zbaveni fyzické prace
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Vyrobni linky s EDGETEQ S-500 profiLine

Stroje fady EDGETEQ S-500 profiLine jsou vybaveny tak, zkombinovany se zasobnikem a prepravni stanici. Zeptejte se
aby dva stroje mohly byt propojeny jako linka M&zou byt na HOMAG Basiskonzepten 1 und 2.

Vyrobni linka pro stfedni kapacitu
Na tomto prikladu jsou dilce obrobeny dvéma operacemi ze vSech 4
stran. Dilce se vraceji ve stohu nebo jednotlive.

Rizeni woodFlex
Pro fizeni vyrobni linky a sledovani obrobk.
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He LIFE CYCLE SERVICES

Kvalitni servis a individualni poradenstvi jsou pfi zakoupeni pozadavkim. Diky kratkym reakénim ¢astm a rychlym
nasich strojli samoziejmosti. Podporujeme Vas servisnimi feSenim Vam zajistujeme vysokou dostupnost a ekonomickou
inovacemi a vyrobky, které jsou pfizpdsobeny Vasim vyrobu — po celou dobu zivotnosti Vaseho stroje.
TELESERVICE SPARE PARTS SERVICE MODERNIZACE
= Hotline podpora vyskolenymi odborniky = \lysoka dostupnost a rychla dodavka = Udrzujte svUj strojovy park aktualni

na sluzbu TeleService ohledné fizeni, dild. a zvyste svou produktivitu a kvalitu

mechaniky a procesni techniky. Z toho
vyplyvé 0 92 % méné zédsahl na misté a
tudiz rychlejsi feseni pro Vas!

vasich produktl. Tak vyhovite jiz dnes

= Zajisténi kvality diky pouzivani
pozadavkim kladenym na vyrobky zitrkal

preddefinovanych sad nahradnich

dild a dil& podiéhajicich opotiebent, = Podporujeme Vas provadénim
= Aplikace ServiceBoard pomaha resit sestavajicich z originalnich nahradnich aktualizaci, modernizaci i poskytovanim
konkrétni Ulohy snadno a rychle. dild. poradenstvi a vyvojem.

Umozniuje to provadéni mobilni Zivé
videodiagnostiky, automatické odesilani
servisnich poZzadavk( nebo pouzivani
online katalogu néhradnich dild eParts.

= Online identifikace a poptavka
nahradnich dilli 24 h denné na adrese
www.eParts.de nebo jejich objednavani
jesté rychleji a pohodiné v novém
e-shopu spole¢nosti HOMAG

(shop.homag.com).

<>0
dh = K
DIGITAL SERVICES SOFTWARE FIELD SERVICE
= serviceRemote - TeleService noveé feseni = Telefonicka podpora a rady od = ZvySovani dostupnosti strojd a kvality
budoucnostil Rychlé obnoveni vyroby softwarové podpory. vyrobkd certifikovanym servisnim
diky rozslahlemu prlstup{)u zarrlestnance « Digitalizace st vzorku pomoci 3D personalem.
TeleService k relevantnim dattm. skenovani Setfi Cas a penize ve srovnani s = Pravidelna kontrola pfi provadéni udrzby/
= serviceAssist - vam nabizi pomoc, preprogramovanim. inspekci garantuje nejvyssi kvalitu Vasich
kterva vam /porﬁuzs. Komk?lnace nasich « Nésledné propojeni vaseho strojového vyrobkd.
zk{use?ostl a uda!u ? St':OJ'V ve,de K ) parku s inteligentnimi softwarovymi = Minimalizace prostojd v pfipadé
navrhum preventivnich fesenf nove feSenimi od navrhu po vyrobu. nepredvidanych poruch diky vysoké

aplikace. dostupnosti nasich technikdi.



Pro Vas je k dispozici vice nez...

1.350

pracovnika servisu na celém svété

0 0 92 %
o

méné zasahtl na misté diky Gspésné sluzbé
TeleService

SKOLENI

= Diky 8kolicim kurz(m presné

prizpdsobenym vasim potfebam mohou 5 _ O 0 O

zaméstnanci optimalné obsluhovat a zakaznikl na $kolenich/rok
udrzovat stroje HOMAG.

= \/ této souvislosti obdrzite Skolici

dokumenty specifické pro zakaznika s
osvedcenymi cvicenimi. -

= Online 8koleni a webinére: ucte se bez stroju ve 28 jazycich elektronicky

cestovani - setkejte se s trenérem v zdokumentovanych v katalogu eParts
digitalni ugebné.
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