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OUR TECHNOLOGY
BEHIND YOUR IDEAS
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Automatische kompakte Kantenanleimmaschine

KANTENANLEIMEN
AN ALLEN 4
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" I AUTOMATISCHE KOMPAKTE
O|ImpIC k 400 KANTENANLEIMMASCHINE
Die ideale Ldésung fur Handwerker
und Kleinbetriebe
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Einfache Flexibel und
Bedienung und automatisch
Spitzentechnologie



Einfache Bedienung

TECHNOLOGIE AN IHRER SEITE

und Spitzentechnologie

aan -
Baago S
segs Q
san 5

EEEEEEEEE OO0
CEEEEEEEE OG0

eegoe O

BARCODELESER (Option)

> Keine Fehler durch das automatische
Abrufen der gespeicherten Programme
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ORION 110 STEUERUNG
(serienmaBig fur die gesamte Baureihe)

» Einfach und intuitiv ftr eine fehlerfreie
Bedienung der Maschine

» Moglichkeit, bis zu 60 Arbeitsprogramme
Zu speichern

> Display mit groBen, gut sichtbaren
Symbolen

STARTOUCH STEUERUNG (Option)

> Einfache Bedienung mit einer intuitiven
Graphik und mit Touchscreen Funktion
> Grosses Ubersichtliches Display (12”)
> Einfache Auswahl der gewlinschten
Bearbeitungen
> “TELESOLVE” (Option) fur Diagnose
Funktion und On-line Aktualisierung



VORFRASAGGREGAT RT-E MIT EASY
SIZE PLUS VORRICHTUNG
ALS OPTION

> Ermoglicht eine sekundenschnelle
Einstellung der Spanabnahme, tber

die angetriebenen Achsen an dem

Anschlag im Einlauf und an der Tastrolle
> Konstante Spanabnahme auf der ganzen

Plattenlange dank dem Tastrollen

Kit (Option)

BUNDIGFRASAGGREGAT RI/800

» Wechsel der Kantendicke ohne Eingriff
des Bedieners, dank der motorischen
Achsen auf den frontalen Tastrollen
(Option)
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V)
Flexibel und KEIN VERZICHT
automatisch KEIN KOMPROMISS

BLASDUSEN ZUR
PLATTENREINIGUNG

> Reinigung der Oberflache
flr eine optimale Haftung des
Klebers

KERAMIKLAMPE MIT
INFRAROTSTRAHLEN

DOPPELTE DRUCKROLLEN AUF DER PLATTE (Option)
> Zerfektler Ela_EtenvorchéhltlJb durfcl('lj die » Bessere Haftung durch die
eppislis et vl el Al el Erwdrmung der Plattenkante
oberen Druckbalken
» Saubere Platten dank der vor dem Auftragen des Klebers
Schutzvorrichtung fur die Druckrollen

mit Infrarotstrahlen

\ - Keramiklampe
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LEIMAGGREGAT VC-VM

> Zur Verleimung von Streifenkanten
mit 6 mm max. Dicke und Rollenkanten
bis zu 3 mm

> Kontinuierliches Durchmischen des
Leimes durch die unabhangige
Motorisierung der Rolle

> Erste angetriebene Andruckrolle flr eine

perfekte Kantenhaftung

I Leimaggregat

VORFRASAGGREGAT RT/E

> Gewahrleistet eine optimale
Leimauftragsflache

> Innovative Hochleistungsabsaughauben
ED-SYSTEM

ANTIHAFTMITTEL SPRUHAGGREGAT
AAR (Option)

» Verhindert das Anhaften von Leim oben
und unten am Werkstick und
gewahrleistet somit eine optimale
Endbearbeitung

Antihaftmittel Spriihaggregat
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V)
Flexibel und KEIN VERZICHT

automatisch KEIN KOMPROMISS

KIT MIT 2 VERSTELLUNGEN BUNDIGFRASAGGREGAT RI1/800

» Optimale Feinbearbeitung dank den
frontalen und vertikalen Tastrollen

» Hochleistungsabsaughauben
ED-SYSTEM

> Schneller Bearbeitungswechsel

zwischen Dinnkanten,

Radiuskanten und Massivholz mit
KITMIT 3 VERSTELLUNGEN dem Kit mit 2 oder 3 pneumatischen

I I Einstellungen (Option)
'
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ROUND 1 AGGREGAT

> Vorderes und hinteres Abrunden flr
gerade, abgekantete und
postforming Kanten

> Inklusive Diamantwerkzeuge

» Schneller Bearbeitungswechsel zwischen
dunnen und dicken Kanten dank der zwei
Arbeitspositionen (Option)

- Round 1 Aggregat
.Q ‘

BEISPIELE VON BEARBEITUNGEN AUSFUHRBAR MIT DEM ROUND 1 AGGREGAT



V)

Flexibel und
automatisch

ZIEHKLINGENAGGREGAT RAS/NV

» Fir die Endbearbeitung von PVC/ABS
Radiuskanten

> SerienmaBige Absaughaube mit
Spanefangkasten

> Frontale und vertikale Tastrollen

Flachenziehklinge RCL



KEIN VERZICHT
KEIN KOMPROMISS
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] > Einfache und ergonomische
Plattenbeschickung

» Schwenkbares Bedienpult
fur eine optimale

Arbeitsposition
BURSTENAGGREGAT SPN (Option)
> Zum Reinigen und Polieren der Platten
» Einfache Einstellung Uber Handgriffe
Biirstenaggregat SPN Spriihgerat
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NETLINE

VORBEREITUNG

W

PROGRAMMIERUNG

MOBEL

© xcab

O giotto

© imos

3D-PROJEKT

[ Planung einer Abfolge von Korpusteilen in 3D_Festlegung der
Liste der zu optimierenden Elemente (Etiketten) Erzeugung der
Programme zum Bohren und Frésen_Extrem einfach anzuwenden

{— Planung einer gesamten Einrichtung (einschlieBlich Maobel flr
Dachschragen) in 3D_Fotorealismus_Direkter Export der Liste
der zu optimierenden/zu trennenden Elemente_Erzeugung der
Programme zum Bohren und Frasen und zur Verwaltung der
Beschlagteile_Vorinstalliertes, personalisierbares Mabelarchiv mit
Parametern

[~ Planung einer vollstandigen Einrichtung (Mobel mit runden Wanden)
in 3D_Fotorealismus_Direkter Export der Liste der zu optimierenden/
zu trennenden Elemente_Erzeugung der Programme zum Bohren
und Frasen und zur Verwaltung der Beschlagteile_Automatische
Erzeugung des Produktkatalogs_In das Verwaltungssystem
integrierbar

BOHREN UND FRASEN
MIT 3 ACHSEN

C cyflex

C tech

O pratix
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[ Alle Arten von Bohrungen und Trennschnitten mit Sage_
Integralkabine anstatt Sicherheitstrittmatten_Absaugung am
Maschinenbett_SCM-CNC-Steuerung /Xilog Plus mit Office-PC

[ Bohrenund Nuten, Frasbearbeitungen_SCM-CNC-Steuerung
/Xilog Plus mit Office-PC_Horizontalfrédsaggregat und SCM-
Elektrospindel mit HSK 63F 11 kW (S6) Werkzeugspannfutter
mit Vektorachse_Schutz mit Puffern zur Optimierung der
Pendelbearbeitungen (keine Teppichbander)

— Nestingbearbeitung_Vertikalbohren_AuBenbearbeitungen,
Frasungen und Oberfrasunge

© ultracut

© ottimo

© xylog
plus

C© flashnest

[ Optimierung der Platte_Anleitung zum Schneiden
(Schnittnavigator) fur Formatségen der “L’Invincibile”
Baureihe

— Optimierung mehrerer Auftrdge_Festlegung von
Zeiten und Kosten_Lagerverwaltung

— Programmierung der Bohr- und Frasschemata_
Verwaltung der Maschinenfunktionen und Barcodes_
Standard bei allen CNC-Bearbeitungszentren von SCM

[~ Optimierung fur alle Nestingbearbeitungen_Rasches
Erlernen und einfach anzuwenden

ABSCHLUSS DES
BEARBEITUNGSPROZESSES

ANLEIMUNG GEBOGENER

KANTEN

C olimpic m

Gerade Platten und Platten mit Profilen_Kanten
bis zu 3 mm_Kantenhohe bis zu 80 mm



INTEGRIERTE PRODUKTION

*--I

ZUSCHNITT

© format-
kreissdgen

Jimin

C© sigma

O pratix

[ Postforming, Parallelschnitte und Winkelschnitte mit FULL SUPPORT_

Touch-Screen-Steuerung und Grafiksoftware zur Unterstitzung des
Bedieners_Drahtlose Verbindung zwischen den Digitalanzeigen der

Anschlage des Lineals und des Full Supports

— Nuten, Ausschnitte, Postforming_Ségeblattwagen bis zu 135 m/min

und Schieber bis zu 70 m/min_Automatische Erkennung der Lénge,
Breite und Starke der Platte_Pneumatische Freigabe der Sagebléatter

mit Wahlschalter

[~ Nestingbearbeitung_Vertikalbohrungen_Frésbearbeitungen

OPTIMIEREN SIE FERTIGUNGSZEITEN
UND RESSOURCEN!

SUCHEN SIE DIE SCM MASCHINEN UND
DIE SOFTWARE AUS, DIE AM BESTEN ZU
IHREN  INVESTITIONSMOGLICHKEITEN
UND PRODUKTIONSBEDARF PASSEN,

UM ALLE VORTEILE DES INTEGRIERTEN
PROZESSES 7ZU NUTZEN.

ANLEIMUNG GERADER KANTEN

> oIimpic k [T Massivholzkanten bis zu 12 mm, dinne Kanten
und ABS-Kanten bis 3 mm_Soft-/Postforming-
Platten_,StarTouch” Steuerungssystem mit 12"
Touch-Screen-Bildschirm_Optionale Vorrichtung
fur den Einsatz von PU-Leim

— Massivholzkanten bis zu 22 mm, dinne Kanten
und ABS-Kanten bis 3 mm_Soft-/Postforming-
Platten_,Winedge” PC-Steuerungssystem_Optionale
Vorrichtung fur den Einsatz von PU-Leim

C© olimpics

m

KALIBRIEREN/FEINSCHLEIFEN

© sandya

[ Kalibrierung, Feinschliff und Endschliff

von Massivholz_Kalibrierung von Platten
aus MDF, Spanplatten usw._Vorschliff,
Schliff und Endschliff von Furnierplatten_
Elektronische Logic  Touchscreen-
Steuerung zur kompletten Verwaltung der
Maschinenfunktionen

MONTAGE

C assembla
e-p

INTEGRIERTER
PROZESS

[ Manuelle Aufgabe kleiner Chargen zur
Herstellung von Korpusmobel_Hintere
Struktur offen, mit Ausgaberollenbahn und
Schutz durch Fotozellen-Lichtschranke_
Manuelle oder automatische Bewegungen,
die Uber einen 3,8" Touch-Screen

gesteuert werden
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olimpic k 400

TECHNISCHE DATEN

\
DIE SEPARATE OFFNUNG IN DER
HAUBE ZUM ANLEIMBEREICH K
ERMOGLICHT EINEN
KANTENWECHSEL OHNE
MASCHINENSTILLSTAND
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MASCHINENLANGE
Ausfiihrung A E ER1 TE T-ER1
Lange L1 mm 3077 3077 3677 3677 4280
Lange 12 mm 3349 3349 3949 3949 4549
SINTERT

SISTEMA
DI GESTIONE
CERTIFICATO

REG. N. 091/8
UNI EN IS0 9001:2001

Die technische Daten konnen je nach Maschinenausstattung
variieren. In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehor
dargestellt. Der Hersteller behalt sich das Recht vor, alle Daten und
MaBe ohne Voranktndigung zu dndern; solche Anderungen beein-
flussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.



TECHNISCHE DATEN

Plattenstarke mm 8-60
Kantendicke mm 0,4-6
Min. Plattenléange mm 140
Vorsehubgeschwindigkeit m/min 11
GERAUSCHPEGEL

Betriebsbedingungen: KANTENANLEIMEN Norm gemaB: 1ISO 7960-95, Annex P R.d.P CSR n° 08150

Hinweisnorm Ungewissheitsfaktor K DI ENANEEL )
VSA LAV
Lop: Akustischer Druck Niveau .
an dem Bedienerplatz - dB (A) EN ISO 11202:1997 77 76,7
4
Lvy: Ausgesendete akustische Leistung EN ISO 3746:1995 00 e 0o
Niveau - dB (A) re 1pw

Der maximale Wert des augenblicklichen akustischen Drucks ist niedriger als 130dB (C)

VSA: Unbelastet und ohne Absaugung LAV: Im Betrieb

VERFUGBARE LOSUNGEN

i{iﬁ’
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scmigroup

We love Woed

HOLZ — GARANT FUR EINE
BESSERE UMWELT

Holz ist ein natlrlicher und nachwachsender
Rohstoff, der uns zur Verflgung steht. Zugleich
ein einzigartiges Baumaterial zur Gestaltung von
Lebensrdumen — innen und auBen. Holz bildet
den Rahmen fir die wirklich wichtigen Dinge
in unserem Leben. Holz dient nicht nur der
Zweckerflllung — es bildet gleichzeitig wunderbare
Kunstwerke und erstklassige Strukturen. Die
hoch entwickelten Verarbeitungstechnologien aus
der SCM Group zeigen gleichzeitig Leidenschaft
und Respekt fir diesen einzigartigen Werkstoff.
Und sie ermdglichen, die Schonheit von Holz mit
praktischen Nutzenmerkmalen zu vereinen. Holz ist
unsere Profession. SCM Group wir lieben Holz!

1 groBe Unternehmensgruppe

70% Exportanteil

2 Millionen verkaufte Maschinen

350 eingetragene Patente

Produktionsstatten

350 Vertretungen und Vertriebspartner

starke Namen und Marken

500 Sservicetechniker

Tochtergesellschaften und
Niederlassungen in den Exportmarkten

3.000 gm Ausstellungsraume

30

Mill. Euro Investitionen
in Technologie und Know-how

3.450 wmitarbeiter

60

Jahre erfolgreiche Unternehmenstradition

10.000 produzierte Standard-
Tischlereimaschinen pro Jahr

240.000 gm Produktionsfliche




passiontechnologyperformance

Die italienische Unternehmensgruppe SCM Group
steht an der Spitze des Weltmarkts fiir die Produktion
von Maschinen und Anlagen zur Holzverarbeitung.
Seit Uber 60 Jahren wird eine weitreichende Maschi-
nenpalette geboten, angefangen von Standard-
Tischlereimaschinen bis hin zu integrierten Syste-
men fiir die Mobelherstellung sowie die Produktion
von Bauelementen aus Holz. Mit einem Netz von
Unternehmen, die auf dem Industriesektor speziali-
siert sind, ist die Gruppe zudem noch im Bereich der
Verarbeitung von Kunststoff, Stein, Glas und ande-
ren innovativen Materialien tatig. Die SCM Group
besteht aus 10 Produktionsstatten, 23 auslandi-
schen Tochterunternehmen und beschéftigt rund
3.450 Mitarbeiter. 70% der Produktion werden iiber
die Niederlassungen in Exportméarkten sowie iiber

eine Organisation von Vertragshandlern und Ver-
tretungen in 120 Landern vertrieben. Dank dieses
weitreichenden Vertriebsnetzes ist eine rasche und vor
allem effiziente Kundenbetreuung mit Beratung und
Service sichergestellt. Hierf(ir stehen mehr als 500
Techniker weltweit fir Einschulungen, Inbetriebnahmen,
Wartungsarbeiten und die Ersatzteilversorgung zur
Verfligung. Zur Strategie der Gruppe zahlt ebenso die
vollstandige Integration aller Produktionsrelevanten
Fertigungseinrichtungen in einem gesamtibergrei-
fenden Herstellungsprozess der Produkte. Um ein in
allen Phasen der Maschinenproduktion ein gleichblei-
bend hohes Qualitatsniveau zu gewahrleisten wurde
ein technisch hochentwickeltes Fertigungswerk mit
iiber 90 CNC-gesteuerten Anlagen fiir die Herstel-
lung der Maschinenkomponenten eingerichtet. Hier-

zu zéhlen die GieBerei, die Maschinenstanderfertigung
und die Lackiererei. AnschlieBend folgt die komplette
mechanische Bearbeitung aller Komponenten und
die Fertigung der Elektrospindeln und allen anderen
elektrischen, elektronischen und elektromechani-
schen Bauteilen. Die Zukunftsentwicklung der SCM
Group im Focus, wird standig und in groBem Umfange
in Technologie und Know-how investiert. Zuletzt wur-
den 30 Millionen Euro eingesetzt, unter anderem fiir
eine hohere Produktionskompetenz und effizientere
Ablaufprozesse in der gesamten Gruppe. Hochstlei-
stungen in allen Belangen und Bereichen zu erzielen
ist ein Unternehmensgrundsatz der SCM Group, der
von Anfang an beachtet und umgesetzt wird.

C¢scm @minimax @@scm Qroutech Qcelaschi @dmc @superfici agabbiani stefani ¢@morbidelli ¢rem
Qsergiani @mahros Q¢sag ¢2cpc ¢¢scmgroup ¢:delmac @ @Tecnocut ¢ scmfonderie Qtes Csteelmec Chiteco

engineering

engineering
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scmigroup

SCM GROUP spa - SCM - Via Casale, 450 - 47826 Villa Verucchio (RN) - Italy
Tel. +39/0541/674111 - Fax +39/0541/674274 - www.scmgroup.com - scm@scmgroup.com



