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Se spoleénosti HOMAG sazite
- vzdy na jistotu
Pri investovani do nového stroje nebo zafizeni byste neméli experimentovat.

Vsadte na kompetenci, zkuSenosti a spolehlivost silného partnera — vsadte na
firmu HOMAG.

YOUR SOLUTION

Obsah

04  Koncepce obsluhy

07  Doplnkové vybaveni: komfortni paket a safeScan
08  Priklady obrabéni

10  Priklady obrabéni

12 Technologie vrtani

14 Technika hlavniho vietena

16 Zasobniky nastrojl

18  Agregaty

20 Konzolovy st

24  Stll A-FLEX

26  Rastrovy stdl

30 Software

34 Life Cycle Services

35  Aplikace a digitalni pomocnici
36 Konfigurace

38  Technické udaje




04

HOMAG CENTATEQ P-210 | Koncepce obsluhy

Snadna obsluha

PRACE NA CNC STROJI JESTE NIKDY NEBYLA TAK SNADNA A POHODLNA:

Veskeré dllezité funkce jsou umistény primo ve vyhledu a pfimo na stroji. Diky velkému prdhlednému oknu mate vzdy o véem
prehled. Pristup ke stolu je volny, nejsou nutné zadné rusivé ploty a ohrazeni na levé a pravé strané. CeloploSné provedeni
bumpert (tlumict narazu) optimalné spojuje produktivitu, bezpecnost a pristup ke stroji.
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Komfortni paket (dopliikové vybaveni) —
presun do volné polohy, spustént,
pozastaveni a pokracovani programu,
zvedani a spousténi krytu mizete jednoduse
fidit stisknutim tlacitka pfimo na stroji.
Kontrolky tlacitek vzdy indikuiji stav.

Velké pruhledové okno umoziuje co
nejvéetsi pohled do stroje a soucasné
optimalni ochranu obsluhy. Vyménu vrtakd
a servis mlzete pohodiné provést z predni
strany stroje.

Spinaci liSta misto nozniho tlacitka —
zadné hledani a posouvani nozniho tlacitka —
dorazy, zvedaci kolejnice a vakuové napéti
Ize snadno aktivovat.
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n Vyvazeci dopravnik (dopliikové vybaveni): snadné E Misto pro odkladani upinek na levé strané stroje.

odstrafovani odrezki a tfisek pomoci integrovaného
pasu. Nadobu na odpad Ize jednoduse nasunout

zepredu na pas.

n Komfortni paket (dopliikové vybaveni): presun do H safeScan (doplrikové vybaveni): skener oblasti pro

volné polohy, spusténi, pozastaveni a pokrac¢ovani
programu, zvedani a spousténi krytu muzete
jednoduse ridit stisknutim tlac¢itka pfimo na stroji.
Je zabudovan priblizovaci skener pro inteligentni

pozastavovani.

bezdotykové zajisténi polohovani u automatického
stolu a redukci posuvu ve spojeni se zafrizenim
Speed Pack.

Tlacitko pro spusténi programu — Dynamicky stridavy provoz bez pevného Inteligentni podpora — servisni panel
Po jednom tlacitku na levém a pravém rozdéleni poli. Diky tomu Ize i u dlouhych a zobrazeni stavu stroje na chytrych
dorazovém profilu slouzi ke spusteni dilct na jedné strané stroje vzdy poloZit jesté zarizenich pro podporu a udrzbu.

programu obrabeént. kratky dilec na druhou stranu.
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HOMAG CENTATEQ P-210 | Koncepce obsluhy

USV (neprerusitelné napajeni)

= SChrani pocitac pred Skodami pfi poruchach v siti,
pfi pretizeni a zkratu

Klimatizace (doplrikové vybaveni)

= Klimatizovany skfifovy rozvadéec

ecoPlus - funkce usporného rezimu
= Jednoduché aktivace pohotovostniho rezimu
= V/ypinani vyvévy a dmychadla (az 12% uspora)

= Snizeni spotreby stla¢eného vzduchu (az 6% Uspora)
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Doplnkové vybaveni: komfortni paket

Manipulace skutec¢né blizko stroje. Spousténi programu, pozastavovani, uvolhovani pracovniho pole a vysunovani krytu odsavani
nahoru Ize provadét pomoci tladitek pfimo na ochranném plasti portalu. Pridavny pfiblizovaci skener zastavi program dfive, nez
se dostane do kontaktu s bumperem. Stisknutim tlacitka program pokraéuje na stejném misté.

_ KD

Doplnkové vybaveni: safeScan

Skener oblasti pro bezdotykové zajisténi polohovani u automatického stolu a redukci posuvu ve spojeni se zafizenim

Speed Pack.
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Kvalita a inovace do posledniho detailu

Inovativni feSeni kazdého uUkolu. Promyslena technika od strojirenstvi. Konstrukéné shodné systémoveé komponenty,
samého zaCatku. Ze systémové kompetence spolec¢nosti jednotna Fidici technika a ergonomicka obsluha zajistuji
HOMAG profituje kazdy zékaznik. V naSich obrabécich vy88i produktivitu. Nejnoveéjsi technologie pro variabilni tvary
centrech se shromazduji desetileti zkuSenosti v oblasti obrabénych dilct ve vysoké kvallité.

n Vykonna 4- a 50sa frézovaci vietena E Soucasné se pohybujici systémy vymény
nastrojd pro vysokou kapacitu a rychly pfistup

Konzolovy stil s velmi pfesnymi vedenimi n 2 synchronizované digitalni servopohony ve

a robustnimi ochranami pro vkladani sméru X zarucuji nejvyssi presnost
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Vzdy na spravném misté

Efektivni odsavani pfi nizkém instalovaném
prikonu diky optimalizovanému zachycovani
a odvadéni tfisek. Kryt Ize plynule motoricky
nastavit.

Dvé samostatné osy Z pro vrtaci hlavu a hlavni vieteno umozniuji rychlé stfidavé pouziti vrtaci
hlavy a hlavniho vietena. Pohon pohybuje pouze jednou jednotkou po celé délce osy.

'

Mobilnim obsluznym terminalem s 24
Full HD multitouch displejem Ize volné
pohybovat. Vlevo nebo vpravo vedle stroje
nebo pro najizdéni pfimo pred stroj —
terminal je vzdy na spravném misté.

n Automatické centralni mazani

v$ech hlavnich os

E Kryté linearni vedeni
s uzavienym vodicim vozikem

a Hnaci systémy s ozubenymi
ty¢emi a pastorkem na
osachXayY
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VSechno, co si jen dokazete predstavit

Jestlize se rozhodnete pro stroj HOMAG, ziskate vykonné obrabéci centrum pro Siroké spektrum tkold.
Kazdy nas stroj predstavuje kompletni systém zarucujici maximalni vykon a efektivitu i pfi individualni vyrobé.

Priklady pouzivani se 3 a 4 osami

Rezy na pokos Vyfrézovani otvoru pro spojovaci kovani
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Priklady pouzivani 5osého frézovaciho vretene

Frézovani zkosené hrany na desce stolu Ostry vnitini roh

Vrtani pod Uhlem

£ el

Frézovani konstrukénich spojd Vyroba schod( a zabradli

1
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HOMAG CENTATEQ P-210 | Technologie vrtani

Technologie vrtani HOMAG: nejlepsi z nejlepsich

Vysokorychlostni vrtaci technika, patentované upnuti vieten
a systém pro rychlou vymeénu nastrojd. Pfesné vrtani, rychlé
takty, bezudrzbové provedeni s dlouhou zZivotnosti.

stroje.

Dalsi volitelné nastavbové jednotky rozsifuji rozsah pouzitf

Bl wsiici dotykovy pristroj

pro zjisténi relevantnich
skuteénych rozmérd na

osach X, Y, Z s automatickym
vypoétem korekce v programu
obrabéni (doplrikové vybaveni).

E Vertikalni vrtaci vietena

a Horizontalni vrtaci vietena

n Drazkovaci pila

Vrtaci hlava V12/H4X2Y

= 18 vrtacich vieten [High-Speed 7500]

= 12 vertikélnich vrtacich vieten

= 4 horizontalni vrtaci vietena ve sméru osy X
= 2 horizontalni vrtaci vietena ve sméru osy Y

= Drazkovaci pila @ 125 mm (0°/90°)

Vrtaci hlava V21/H6X4Y

= 31 vrtacich vieten [High-Speed 7500]

= 21 vertikdlnich vrtacich vieten

= 6 horizontdalni vrtaci vietena ve sméru osy X
= 4 horizontalni vrtaci vietena ve sméru osy Y

= Drazkovaci pila @ 125 mm (0%/90°)

Vrtaci hlava V36/H4X2Y

42 vrtacich vieten [High-Speed 7500]

36 vertikalnich vrtacich vieten

4 horizontalni vrtaci vietena ve smeéru osy X
2 horizontalni vrtaci vietena ve smeéru osy Y

Drazkovaci pila @ 125 mm (0%/90°)
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Systém Weldon pro vyménu vrtakd pomoci
nastrojl

e LUL

Patentovany systém pro rychlou
vymeénu vrtak{ bez néstrojd ke zkraceni
pripravnych ¢asu.

HOMAG CENTATEQ P-210 | Technologie vrtani

n Aretace vieten na presnou
hloubku vrtani

B} ovoicinny valec: zdvin
vieten vpred a zpét pomoci

pneumatické soustavy

Velky primér pinoly a kratka
a konstantni vzdalenost
S$picky vrtaku k lozisku pro
vysokou boéni stabilitu

a vysokou pfesnost

B stoiats objimka: stojata vrtaci
objimka se vysune, vrtaci

vieteno se ulozi v objimce

H Systém pro rychlou vyménu
vrtaki bez nastroje
Alternativné: vyménny systém
Weldon

B samostatné axiaini lozisko
k prevzeti pfimych vrtacich sil

Automaticka aretace vietena —
patentovany systém pro vzdy presnou
hloubku vrtani u réiznych materidld.

S poctem otacek 1500-7500 1/min pro
vysoké posuvy, popt. kratké vrtaci takty.

13
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HOMAG CENTATEQ P-210 | Technika hlavniho vietena

Technika hlavniho vretena

S technikou hlavniho vietena nastavujeme standardy a zvySujeme tak vykon a flexibilitu nasich strojd.
Nasimi top vyrobky jsou snimace kmitd, které zabraruji podkozeni vieten frézky, a 50sa technika. Vyberte si vigteno, které bude

vyhovovat vagemu sortimentu vyrobk( dnes i zitra.

n Vreteno frézy chlazené
vzduchem - vykonné, robustni
a osvédcené -
s vykonem 10 kW
(volitelné 13,2 kW)

E Interpolujici osa C s 3bodovym
pneumatickym rozhranim pro
agregaty

B} Aoreqit FLEXS

4osé vieteno frézy s rozhranimi agregétl, které oteviraji prakticky neomezené moznosti
vyroby. Diky patentovanym technologiim Ize rozsah Ukol( kdykoli rozsitit.

Chlazeni kapalinou a snimac vietena
(volitelné pro DRIVE5CS) - kapalinou
chlazena frézovaci vietena s hybridnim
uloZenim maji vysokou zivotnost. Pridavny
snimac kmitl rozpozna nevyvazenost
nastrojl a chrani vieteno ped pretizenim,
napf. v dasledku piili§ vysokych posuvd.

Rezani, frézovani, vrtani v kazdém
uhlu - agregat FLEX5 s automatickym
nastavenim uhlu. Jedine¢ny agregat pro
40sa vietena, ktery pokryva vice nez 90 %
50sych aplikaci.
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Chytra 5o0sa hlava DRIVE5CS — kompaktné stavéna s kratkymi
silovymi drahami. Spousta techniky na malém prostoru bez omezeni
spektra obrabéni. Vietena s kapalinovym chlazenim s vykonem

10 kW (u doplnkového vybaveni 12 kW) pro naro¢né prace. Kratka
konstrukce poskytuje vice mista pro obrabéni (napt. i s 350mm
pilovym kotougem, pod krytem).

HOMAG CENTATEQ P-210 | Technika hlavniho vietena

Pneumatickeé rozhrani — patentované rozhrani s 3nasobnym
podeprenim na vSech osach C a volitelné na DRIVE5SCS umoziiuje
pouziti agregatl s navadénim napt. pro presné zaobleni nahofe a dole
nezavisle na toleranci tloustky.

15
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Zasobniky nastroju
Budte jednoduse flexibilni

V8echno dobfe usporaddané a s moznosti rychlého pfistupu. Zasobniky nastrojd jsou zakladem pro flexibilni pouZivani nastroj
a agregatl, také pro velké pilové kotoude nebo té7ké agregaty. MoZznost az 24 mist.

14mistny talifovy zasobnik na
pohyblivém portalu stoje (ve sméru X). Také
pro pilové kotoude o prdméru az 300 mm.

8mistny ménié nastroji ve sméru osy X
a'Y, soucasné se pohybuijici




Linearni zasobnik

Pridavny zasobnik nastroji s 10 misty
a integrovanym mistem pro predavani
nastrojd, instalovany na boku

Pro uchyceni pily o priméru 350mm je
pripraveno specialni misto

|

Kontrola délky nastroje

(doplnkové vybaveni)

= Vhodné pro méreni délky stopkovych
nastrojd

= Po vyméné nastroje se provadi kontrola
délky a srovnava se s databazi nastrojd

HOMAG CENTATEQ P-210 | Zasobniky nastrojd

Misto pro pfedani nastroja
= Bezpecné a rychlé doplhovani zasobniku
= Snimac¢ kontroluje obsazeni mista
pro predani a zajistuje tak vysokou
bezpe&nost

17
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HOMAG CENTATEQ P-210 | Agregaty

Agregaty
Vynikajici kvalita obrabéni a nejlepsi znamky z hlediska
rychlosti

Agregaty spole¢nosti HOMAG poskytuii fadu inovativnich technologii. Lze je kombinovat a pfesné prizplsobit pro vasi konkrétni
situaci. Timto zpUsobem se bezpecné a efektivné vyresi i specidlni Ukoly.

|

VyFezavaci agregat roht Agregat pro spodni frézovani Vrtaci/frézovaci agregat

]
¥ @
Vrtaci/frézovaci agregat Vrtaci, pilovy a frézovaci agregat FLEX5 Frézovaci agregat
. .

Frézovaci agregat se suportovou skfini Pasovy brusny agregat Excentricky brusny agregat

Dalsi informace
najdete na nasi internetové strance v prospektu
»,Katalog agregatt a upinacich prostifedkt*



https://www.homag.com/fileadmin/product/cnc/brochures/aggregate-und-spannmittelkatalog-de.pdf
https://www.homag.com/fileadmin/product/cnc/brochures/aggregate-und-spannmittelkatalog-de.pdf

Elektrické rozhrani pro bo¢ni linearni
meénic¢ pro soucasné zahfivani olepovaciho
agregatu na hrany.

e €24

@

S g T THI

Olepovaci agregat na hrany easyEdge
Chytré feseni pro ohranéni pfi malych
objemech pro dyhu, ABS, PP, PVC, melamin
a tenké hrany.

Kombinovany agregat pro licovaci
frézovani a dodate¢né opracovani profilu
hrany Skrabkou. Tristranné navadéni
agregatu kompenzuije tolerance obrabéného
dilce a hran a zaru€uje vysokou kvalitu
obrabéni véetné nastrojd.
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HOMAG CENTATEQ P-210 | Konzolovy st

Konzolovy stul
Flexibilni a rychly

KLASICKY DVOUOKRUHOVY VAKUOVY SYSTEM.

Diky patentovanému systému elektromagnetickych ventill se
mohou vakuova pfisavna zafizeni a ostatni upinaci prostredky
nasazovat na konzoly v libovolném poctu na libovolném

misté. Stdl K je idedlnim Fedenim, pokud je vyzadovana
flexibilita, bezpedné upnuti nejréiznéjSich dilct a rychla vyména

upinacich systém0.
Rychlé, presné a predevsim jednoduché polohovani
pfisavnych zafizeni umozniuje LED nebo laserova polohovaci

pomdicka.

Pravitko k polohovani pfisavnych zafizen.

Systém LED - rychlé a bezpecné vybaveni. LED svételné pasy indikuji jak typ prisavného

zafizeni a jeho vyrovnani, tak polohu pfisavnych zafizeni a konzol.

Laser - pomoci laserového kfize zobrazuje
spravnou polohu jednotlivych prisavek.
MUze slouzit i k zobrazeni frézované

kontrury.

Laserovy projektor zobrazuje polohu
prisavek, i jednotlivé dilce s jejich obrysy.
Vhodné napf. pro vyrobu schodist,

anebo tam, kde nelze obrobek zarovnat k
referenénim doraz@im.
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Univerzalni upinaci zafizeni pro
dvouokruhovy vakuovy systém. Vakuové
fizeny upinaci prvek k upinani list

a hranolkd.

Upinaci zafizeni zajiStuje bezpecné
a rychlé upnuti foSen a hranolkd.

PowerClamp napt. pro 6stranné obrabéni Modul podkladové desky k nasazeni na
komponent z dfevéného masivu (snizitelna konzolu, upina se pomoci bo¢niho Sroubu
podkladova deska) (klicky) a umoznuje uchyceni i slozitych

Sablon pomoci predchystanych zavitovych
otvor( a otvoru pro vyvod vakua
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Presné a bezpecne s konzolovym stolem

Diky patentovanému systému elektromagnetickych ventilll se mohou vakuova pfisavna zafizeni a ostatni upinaci prostredky
nasazovat na konzoly v libovolném poctu na libovolném misté. Optimalizované dorazy a ochrany pro vkladani zajistuji presné
vkladani a polohovani konstrukenich dild.

n Dorazovy ¢ep

E Dorazovy ¢ep pro presah kryci
vrstvy

Elektronické dotazovani na koncové Dorazovy ¢ep pro presah kryci vrstvy
polohy Zvysena bezpecnost diky se sledovanim koncové polohy k ochrané
elektronickému dotazovani na koncové néstrojl, agregatl a persondlu obsluhy
polohy na v8ech dorazovych vélcich, které stroje.

jsou k dispozici

Dvouokruhovy vakuovy systém —
exkluzivni vakuova upinaci technika

s dvojitym bfitovym t&snénim pro plynulé
posunovani stahovakl podél konzoly.

Prvni upinaci obvod upevriuje stahovak na
konzole a zabrariuje nedmysinému posunutf,
druhy potom pridrzuje material ve stabilni
poloze.
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boénich dorazl

e co——
\_HQQ n Jednoduché nastaveni polohy

= z » - " H Pripojka vakua pro Sablony

n Pneumatické pripojky pro
upinace typu powerClamp
(dopliikové vybaveni)

n Tlacéitko pro spusténi programu
integrované v dorazovém

profilu.

Ochrany pro vkladani Odolné ochrany pro
vkladani se 2 pneumatickymi valci uréené

k pokladani téZkych obrabénych dilct. Diky
lineérnimu pohybu ochran pro vkladani
nejsou obrabéné dilce pfi poklesu odtazeny
od doraz(l, at uz se jednéa o predni, nebo

0 zadni dorazy.
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Vznaseni misto posouvani

Vakuova pfisavna zarizeni se pohybuji na vzduchovém polstari na
konzole. Ofukovaci trysky vpredu a vzadu foukaji prach a trisky

z konzoly a zajistuji bezporuchovy systém s dlouhou zivotnosti.

VsSechny upinaci prostfedky jsou k dispozici

Zakladem stolu je osvedceny 2okruhovy vakuovy systém. V ruénim
provozu tak mizete kromé automaticky polohovatelnych prvkd pouzit
také vSechny standardni upinaci prostredky.
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Stul A-FLEX
Automaticky na spravném miste

Stll A-FLEX je dokonalou kombinaci konzolového a automatického stolu. Se stolem A-FLEX automaticky pripravite konzoly
a vakuové piisavné zarizeni a zaroven zlstanete flexibilni a univerzaini.
Diky tomu jste dokonale pfipraveni na veskeré pozadavky.

Bezpecénostni technika
safeScan

Skener oblasti pro bezdotykovée
zajisténi bez rusivych dalsich
instalaci. Po povoleni spustenf
se stll zaéne sém nastavovat,
kdyZ opusti bezpecnostni
oblast.

LED pomlicka pro pfipravu a libovolny poéet vakuovych Obsazeni mist PC 87
prisavnych zarizeni Obsazeni mist PC 87 zjiStuje nejlepsi usporadani prisavnych zarizeni
Nasazeni spravnych pfisavnych zafizeni, spravné vyrovnanych a ve pro upinaci prostredky, které jsou k dispozici na stroji.

spravném poradi. Rychle a bezpecné, s podporou LED indikace
na konzole. Poget prisavnych zafizeni na konzolu je libovolny,
automaticky Ize polohovat az 8 zarizeni.

25
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LT

H:|HOMAG

1“ pFipojky vakua s rychlym otviranim pomoci kli¢e skrifového Vodici matice se zavitem pro upnuti v trapézovych drazkach
rozvadéce, otvory vakuového systému s prfesnym zavitem dovoluje upnout jakykoliv tvar.
k upevnéni upinacich prostredkd



Mnohostranné pouziti
Rastrovy stll — matrix

Drazkovany hlinikovy stdl matrix umozriuje rozmisténi
upinacich prostfedkd do rliznych tvar(, a tim bezpecné
zajistit obrabéné dilce i pri velkych obrabécich silach. Prenos
vakua konstrukci stolu optimalizuje rozdéleni vakua, zamezuje

HOMAG CENTATEQ P-210 | Rastrovy stll — matrix

netésnostem a ztratam pri prenosu. Odpada tak potreba
mnohdy slozitych Sablon. Diky rliznym upinacim prostfedkdm
s rliznymi upinacimi vySkami se tento stll hodi také pro
pouZiti agregatd.

Hlinikovy stal — matrix
s trapézovymi drazkami pro snadné upevnéni rliznych tvari pomoci
upinacich prostfedkl véeho druhu

Polohovani pomoci laseru, draha frézy mize byt zobrazena
laserovym kfizem

27
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HOMAG CENTATEQ P-210 | Rovny stll — matrix

Rovny stul — matrix
Pro nesting a mnoho dalsSich aplikaci

Vakuové prisavky
k nasazeni do drazek stolu

Systém Maxi-Flex Univerzalni upinaci zafizeni Specialni upinace
volné polohovatelna podkladova deska pro vakuem ovladané upinaci prvky k upinani hlinikovy stdl matrix zaruéuje presné
vakuové prisavky li8t a hranolkd upevnéni nejriizngjsich upinacich prvkd
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Diky nejriizngjsim variantam vakuovych
prisavnych zafizeni s rlznou pracovni
vyskou Ize provadét rychle a snadno
horizontalni obrabéni, napf. dvefi. Pi
obrabéni technickych komponent

nebo tvarovych dilcd pak nemusi byt nutné
pouzivat upinaci Sablony.

Nestingové obrabéni pro deskové materialy: déleni s optimalizovanym profezem a ploSnym obrabénim
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Softwarova reseni HOMAG
Zaklad jednoduché a efektivni obsluhy

NaSe obrabéci centra jsou prvni vyhodou, software, ktery vas HOMAG: rozhrani k externim programovacim a konstrukénim
kazdy den pohodiné a snadno obslouZi, to je druha vyhoda. systémUm, pomocné programy pro prokladani a moduly pro
Softwarové a fidici moduly HOMAG zarucuiji maximalni sledovani stroje a vykonu.

flexibilitu a provozni bezpeénost. Samozrejmost u firmy
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woodWOP - racionalné rychlé programovani

= Rychla a intuitivni obsluha diky jednoduché pfimé navigaci

= Libovolné pouzivani proménnych pro flexibilni programovani variant

= Rychlé vytvareni vlastnich podprogram

= Vice bezpecnosti pfi programovani diky 3D grafice obrabénych dilcd, obrabéni a upinacich prostredk

= Vlysoky komfort obsluhy diky volné nastavitelnym oknlim, moznosti zobrazeni nékolika obrazovek (multiscreen), neverbalnim vstupnim
oknlim, pomocné grafice atd.

= Nejvétsi férum pro CNC programovani na internetu: forum.homag.com

5 E Dalsi informace
o+ naleznete na nasich webovych strankach v prospektu
»Software HOMAG Group«
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woodWOP CAM-Plugin

= Funkce CAD/CAM piimo integrované v systému woodWOP

= Jednoduchy a rychly import 3D modell nebo vytvoreni 3D ploch prostifednictvim integrovaného zasuvného modulu CAD
= Automatické generovani drah frézovani pro hrubovani, obrabéni nacisto a formatovani 3D objektl

= Bezpecna prace, protoze drahy frézovani a pohyby pfi prejizdéni jsou v systému woodWOP znazornény graficky a simulovany

T ;'i-u-.q-".-- -r e L = -
el A . SRR " I__.

LR L LR e

¥
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= S
Zasuvny modul CAD systému woodWOP woodMotion - simulace obrabéni programi

= Funkce CAD pfimo integrované v systému woodWOP = Zkraceni doby zabéhu stroje diky optimalni pripravé programi
= Vytvareni vlastnich vykrest CAD na stroji a v pfipravé vyroby » Simulace 50sého obrabéni véetné odebirani materialu

= Import objektl CAD ve formatech DXF, IGS, STP, STL = Zobrazeni skute¢né doby obrabéni a kontrola kolize mezi

nastrojem a upinacimi prvky

= Simulace zalozena na virtualnim obrazu konfigurace stroje 1:1
poskytuje velmi pfesny obraz skute¢ného obrabéni



powerTouch PC87 s kompletnim dotykovym ovladanim

= 3D zobrazeni loze stroje, konzol, pfisavného zafizeni a obrabéného dilce
= Jednoduché obsazovani pomoci pretazeni
= UloZeni a nacteni kompletnich situaci obsazeni

= Automaticky a mistné specificky navrh umisténi pfisavného zarizeni s volitelnymi typy pfisavného zafizeni

= Ruéni umisténi upinaciho prostfedku dotykem na zékladé v§ech rozsahd pojezdu

W

MY RYRYHE

Obsazeni mist Automaticky navrh umisténi prisavného zafizeni pro
= Kompletni dotykové ovladani obrabény dilec, popf. cely stil
= Jednoduché obsazovani pomocf pretazen = Navrh umisténi pfisavného zarizeni s predvolitelnymi typy

o e pfisavného zafizeni
= Nahled programl systému woodWOP v podobé miniatur

= Stopy obrabéni jako pomUicka pro polohovani upinacich

= Obsazeni dilcl rdzné tloustky prostredki

= UloZeni a nacteni kompletnich situaci obsazeni

P = Ruéni umisténi upinaciho prostfedku dotykem na zakladé vSech
= 3D nahled Ize voIné otacet rozsahtl pojezdu
= 3D zobrazeni lozZe stroje, konzol, dorazovych vélcd, prisavnych

= Kontrola pfisavnych zafizeni, ktera jsou jiz zahrnuta v programu
zafizeni a stahovaky, obrabéného dilce a obrabéni

systému woodWOP

= Varovani, pokud se pfisavna zafizeni nachazi na nespravném
miste



HOMAG CENTATEQ P-210 I Software

cEHAG ad
OEEMEO MY LoD+ 480 aHah R,

i Y

[

collisionControl - trvala bezpeénost vaseho stroje

= Kontroluje mozné kolize soudasti stroje a upinacich prostfedkd béhem obrabéni

= Automatické zastaveni stroje v pfipadé hrozici kolizni situace

= Zobrazeni kolizni situace jako dratovy model s barevné oznacenymi koliznimi télesy

= Znazornéni stroje jako pohybujiciho se 3D modelu v Zivém provozu

woodScout - ndapovéda ve vasem Graficka databaze nastrojt Evidence dat stroje MMR -
lazyce = Okdtovana grafika pro jednoduché pro produktivni prostredi
= Volitelny vykonny diagnosticky systém zfizovani a spravu néstrojl a agregatl = Evidence poctu kusd a skute¢nych dob
= Grafické zobrazeni mista poruchy stroje = 3D zobrazeni nastrojl a agregatt pouzivani na stroji
= Srozumitelna chybova hlaseni = Graficka priprava ménice nastrojl ' Integlrov,an'e poky'ny pro,udrzbul o
v nekddovaném textu v réiznych jazycich pomoci pretazeni k optimalnimu planovani a provadén

udrzby zalozenému na mnozstvi
= Systém se udi prifazovanim pricin . . .
.
a opatient Volitelna F)rofeslolnallmr verze umoznl:JJ(?
podrobné usporadani a protokolovani

shromazdénych dat
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YOU

Our Mission, Your Performance.

Rychla pomoc:
94% Uspesnost resen
na nasi horke lince

Odbornici ve vasem okoli:
1 350 pracovniku servisu na celem
svete

Hybeme svétem:
>1 000 celosvétove odeslanych
zasilek nahradnich dild kazdy den

To nema nikdo jiny:

>150 000 stroji v 28 jazycich
elektronicky zdokumentovanych
v katalogu eParts

LIFE CYCLE SERVICES

Vyssi vykon, efektivnéjsi postupy, rychlejsSi pomoc, zajiSténi dostupnosti a chytrejsi resSeni.
Nazev nasi sluzby VAL YOU vychazi z vyrazu VALUE ADDED, anglického oznaceni pro pfidanou hodnotu. Z toho je odvozen nas
cil: vytvorit pro vas osobné vétsi hodnotu tim, Ze z vaSeho procesu vytézite maximum. A to kazdy den.

’ = S e s
1.'. % “ e |
., .
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S
.

Aplikace a digitalni
pomocnhici.

Rychla a jednoducha

podpora v okoli stroje.

Leckdo vyhotovuje plany fezu jesté tuzkou na papire. Ale
misto z okna se diva se na chytry telefon, kdyz chce veédét,
jaké je pocasi. Zeptali jsme se: pro¢ nespojit to nejlepsi

z obojiho? Pomoci nasich aplikaci a digitalnich feSeni vam
usnadniujeme pracovni den: stroje, material, nastroje, plany

fezu, konstrukéni dily — vzdy mate vSechno v kapse nebo
psacim stole.

Dalsi informace ﬁ

na webu
digital.homag.com

-

Il
|

~

VYVINULI JSME PRO VAS VYKONNA A INTELIGENTNi RESENI:
v’ Vzdy nizsi investice

v’ Vzdy aktualni (nejsou nutné zadné aktualizace)

v Vzdy jednoducha obsluha (zadny slozity software)

v’ Vzdy uzite¢né

@ ZPRACOVANI DAT
' ORGANIZOVANI @

E VYUZITi PODPORY OPTIMALIZACE PRIREZAVANI E

OPTIMALIZACE NESTINGU @

@ SPRAVA MATERIALU
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Prehled:
Konfigurace stroje

Neomezené moznosti pro vSechny bézné poZzadavky.
Diky zvyhodnénym paket&im budou v8echna prani spinéna.

3-/40sy Classic

Advanced

50sy Classic

Advanced

Classic
Advanced

Frézovaci vietena

Chlazené vzduchem
10 KW / 13,2 kKW

Chlazené kapalinou
10 kW /12 kW

Osa Volitelné rozhrani

Rozhrani agregatu s 3nasobnou
pneumatickou soustavou

Rozhrani agregétu s 3nasobnou
pneumatickou soustavou

Univerzalni zakladni konfigurace pro nabytkove dilce a konstrukeni dily.

Vétsi vykon pri obrabéni desek diky vétsSimu podtu vrtacich vieten.



Zasobniky nastroji Vrtaci hlavy

14 mistny talifovy zasobnik 10 mistny linearni zasobnik Vrtani [7500 High-Speed] Drazkovani

horizontalni ve horizontalni ve
ve smeéru X sméru X sméru Y

soucasné se pohybujici

vertikalnf g mm 0/90°

v v 12 4 2 125 v

v v 21 6 4 125 v

v v 12 4 2 125 v

v v 21 6 4 125 v

Standardni: ‘/ Doplnkové vybaveni: O
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PRACOVNi ROZMERY

Y = sifka obrabéného dilce A = 0° s primérem nastroje 25 mm A = 90° s délkou nastroje 200 mm/ Vrtani/
[mm/palci] se v§emi agregaty Obrabény dilec Ize polozit
Doraz vzadu Doraz vzadu Doraz vzadu
20syZ 1.550/61,0 1.345 /53,0 1.600/ 63,0
X = délka obrabéného dilce A =90° s délkou nastroje 195 mm / se vS§emi agregaty
[mm/paled] Obrabéni v jednorazovém provozu Obrabéni v kyvadlovém provozu
/31 3.100/ 1221 1.025/40,4
/42 4.200/165,4 1.575/62,0
/60 6.000 / 236,2 2.375/95,5
Z = tloustka obrabéného dilce od konzole S upinacim prostfedkem H = 100 mm
[mm/palci]
280/ 11,0 180/7,1

PROSTOR PRO INSTALACI

Typ stroje Instalaéni délka [mm/palcti] Instalaéni hloubka [mm/palcti] Instalaéni vyska [mm/palci]
L B H
s 14ti - mistnym zasobnikem
nastroja
/31 7.300/287,4 4.805/189,2 2.650/104,3
/42 8.400/330,7 4.805/189,2 2.650/104,3
/60 10.200/ 401,6 4.805/189,2 2.650/104,3

Technické Udaje a fotografie nejsou do vSech podrobnosti zavazné. V souvislosti s dalsim vyvojem si vyhrazujeme pravo na zmény.



Doraz vpredu
1.250 / 49,2

Doraz vzadu
1.600 / 63,0

i

gt

n Frézovaci vieteno

H Vrtaci hlava

mm / palc
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